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D
écem

bre 2010

E
space Industriel N

ord
A

E
L

C
om

ité L
ocal d’Inform

ation et de 
C

oncertation
7 décem

bre 2010

B
ilan 2009-

2010
•

C
aractéristiques de l’am

m
oniac

•
Installations de stockage et de distribution

•
B

ilan du S
G

S
 (organisation, anom

alies, P
O

I)
•

E
xercices et incidents

P
P

R
T

•
P

otentiels de dangers et scénarios «
am

m
oniac

»
•

A
ctions de réduction du risque à la source (2011-20

15)

C
aractéristiques de l’am

m
oniac

S
euils de toxicité aiguë:

8000 ppm

900 ppm

150 ppm

E
ffets létaux

après 10 m
in

E
ffets irréversibles

après 10 m
in

E
ffets réversibles

après 10 m
in

20 ppm
C

ode du T
ravail (V

LE
P

 15 m
in) –

S
euil d’alarm

e de no
s capteurs

5 ppm
S

euil olfactif

G
az incolore, toxique avec une forte odeur âcre et 

irritante
Les vapeurs d’am

m
oniac sont plus légères que l’air 

(d=
0.6) : form

ation d’un « nuage 
G

az relativem
ent peu inflam

m
able

Les vapeurs d’am
m

oniac s’absorbent facilem
ent dans 

l’eau 

M
esures de confinem

ent:

A
rrêt de toute activité et confinem

ent dans un loca
l dédié

F
erm

eture des portes et des fenêtres
A

rrêt de la clim
atisation et de la ventilation

R
ecensem

ent des personnes confinées
A

ttente des instructions

L’exposition à de fortes concentrations d’am
m

oniac 
produit une irritation intense, puis des lésions de

s yeux, des voies respiratoires et de la peau.



Installations «
am

m
oniac

»

D
É

P
O

T
A

G
E

:
�

600 w
agons par an (55 t/w

)
�

20 cam
ions par an (20 t/c)

�
3 m

anœ
uvres S

N
C

F
 par sem

aine
�

3+
1 bras de dépotage sécurisés

R
E

F
R

O
ID

IS
S

E
M

E
N

T
:

�
2 groupes frigorifiques

�
R

efroidissem
ent à 0°C

S
T

O
C

K
A

G
E

:
�

S
phère réfrigérée à 0°C

 (3-3.5 bars)
�

V
olum

e m
ax.: 250 tonnes (75%

)
�

S
outirage par le haut (tube plongeur)

�
V

isites triennales réglem
entaires (E

S
P

)
�

E
preuves quinquennales réglem

entaires

D
IS

T
R

IB
U

T
IO

N
:

�
E

nviron 1 km
 de canalisation (4 ateliers alim

entés)
�

3 pom
pes de distribution

�
P

ression du réseau : 5.5 bars eff(10°C
)

�
C

analisation en acier carbone (3-6 m
m

 d’épaisseur)
�

D
iam

ètre des canalisations: entre 25 et 80 m
m

T
R

A
IT

E
M

E
N

T
 D

E
S

 G
A

Z
:

�
C

ondensation des gaz par refroidissem
ent

�
2 com

presseurs, 1 condenseur ; 1 évaporateur
�

R
etour dans la sphère de l’am

m
oniac liquide

B
ilan du S

G
S

: O
rganisation et déploiem

ent

1. O
rganisation, form

ation
�

2 887 h de form
ations sécurité délivrées / 279 pers

onnes form
ées

�
U

ne équipe S
G

S
 com

posée de 12 personnes

�
U

ne réunion S
G

S
 tous les 3 m

ois (R
E

X
, gestion des m

odification,progrès)

2. Identification et évaluation des 
risques d’accidents m

ajeurs

�
M

ise à jour de l’étude de dangers sur 2007-2009 sel
on nouvelle m

éthode

�
25 scénarios de dangers identifiés

�
U

n plan de réduction du risque à 5 ans 

3. M
aîtrise des procédés, 

m
aîtrise d’exploitation

�
Les installations du site font l’objet de m

odes opé
ratoires ou de consignes

�
100 m

odes opératoires dédiés à la m
aîtrise du risqu

e am
m

oniac

�
R

évision de 15%
 des m

odes opératoires S
G

S
 en 2010 

4. G
estion des m

odifications
�

T
oute m

odification fait l’objet d’une analyse préal
able des risques (A

P
R

)

�
2 A

P
R

 sur 2010: installation de fins de cours sur l
es vannes de

sécurité et 
m

ise en place d’un piquage destiné à inerter les tu
yauteries d’am

m
oniac

5. G
estion des situations 

d’urgence

�
7 exercices cette année dont un avec les pom

piers (
voir diapo. «

P
O

I»)

�
1 déclenchem

ent du P
O

I en janvier 2010 suite à une 
fuite d’am

m
oniac

6. G
estion du retour 

d’expérience

�
30 anom

alies ou incidents sur l’année (voir diapo. 
«

bilan S
G

S
: anom

alies
»)

�
1 déclenchem

ent du P
O

I en janvier 2010 suite à une 
fuite d’am

m
oniac

7. C
ontrôles, audits et revues de 

direction

�
2 audits internes S

G
S

 (M
M

R
) –

1 inspection D
R

E
A

L (vo
ir diapo. «

audits et 
inspections

»)

�
1 revue de direction S

G
S

 annuelle (direction usine+
équipe S

G
S

)



B
ilan du S

G
S

: A
nom

alies 

600 anom
alies

30 incidents m
ineurs

10 accidents bénins

1 accident grave

C
ham

p d’action de l’équipe S
G

S

C
ham

p d’action de l’E
D

D
/P

P
R

T
Lim

iter le risque d’accident m
ajeur ayant une 

probabilité d’occurrence extrêm
em

ent faible

R
éduire le nom

bre de petits incidents ayant 
une probabilité d’occurrence plus élevée

P
yram

ide de B
IR

D
:

N
om

bre d’incidents liés à l’am
m

oniac sur le site de
puis 2002:

F
uites sur tuyauteries de distribution:

�
C

orrosion sous calorifuge provoquée par introduction d’eau
�

P
lusieurs pistes de progrès en cours d’investigation:

�
R

évision des spécifications des calorifuges 
�

C
ontrôles réguliers de l’état des calorifuges

�
C

ontrôles de l’état de corrosion des tuyauteries à 
l’aide de techniques non destructives par ultrasons 
ou par radiographie
�

E
tude de rem

placem
ent de certains tronçons de 

tuyauterie en acier carbone par de l’inox

F
uites au niveau de vannes (joints, presse-étoupes)

:
�

T
ypologie la plus fréquente du fait du nom

bre im
portant de 

vannes sur le réseau de distribution
�

1 fuite/5 ans/vanne en m
oyenne (fréquence faible)

≈95 anom
alies/an

≈25 anom
alies/an

R
éduction d’un 

facteur 4

E
xercices d’urgences

«
Incendie

»
: 2 exercices 

(déc. 2009 ; oct.2010) ; lieux : m
agasin m

aintenance ; station d’épuration
T

est de notre réactivité en cas d’incendie sur une zone située à
proxim

ité des installations d’am
m

oniac (m
agasin) et sur 

notre station d’épuration (suite à l’incendie d’août 2009).

«
P

rotection des travailleurs isolés
»

: 2 exercices
(déc.2009 ; oct.2010)

T
est de l’efficacité des m

esures d’urgence organisationnelles

«
F

uite d’am
m

oniac
»

: 1 exercice de confinem
ent puis évacuation 

(sept. 2010)
T

est de la réactivité du personnel à se confiner (<5 m
inutes) etde la capacité à utiliser les cagoules d’évacuation 

R
éalisation de 7 exercices P

O
I. P

lusieurs thém
atiqu

es testées:

EXERCICES

«
G

roupe électrogène de secours
»

: 1 exercice (nov. 2010) ; lieu : chaufferie
T

est de dém
arrage du groupe électrogène de secours alim

entant certains équipem
ents de sécurité

«
F

orm
ation de la cellule risque chim

ique S
D

IS
 80

»
: 1 exercice d’intervention 

(oct. 2010)
F

orm
ation sur site de la cellule «

risque chim
ique

» du S
D

IS



1 déclenchem
ent effectif du P

O
I le 6 janvier 2010

F
uite d’am

m
oniac au niveau d’un piquage de tuyauterie situé dans

l’allée centrale du site
P

érim
ètre interne perçu à 75 m

ètres de la brèche
INCIDENT REEL

P
lan d’opération interne (P

O
I)

-
C

onfinem
ent très rapide du personnel sur site (<

3 m
inutes).

-
T

rès bonne réactivité
de l’équipe d’intervention pour colm

ater la brèche (<
30 m

inutes).

14h08: D
étection par l’odeur d’une fuite d’am

m
oniac située dans l’allée centrale du site

14h10: D
éclenchem

ent du P
O

I et diffusion du m
essage parlé à l’ensem

ble des acteurs
14h15: M

ise en place des cellules P
O

I. H
abillages de deux scaphandriers. B

locage de la circulation du site.
14h23: M

ise en place d’un arrosage de la fuite par une équipe spécialisée
14h29: D

écalorifugeage
de la tuyauterie et pose d’un collier d’étanchéité sur la brèche. A

rrêt de l’arrosage.
15h05: C

onfirm
ation de la m

aîtrise de la fuite et déconfinem
entdu personnel.

La conduite sera ensuite rem
placée dans la soirée après inertage

à l’azote. Le redém
arrage de la distribution s’effectue à 2h30.

-
N

écessité
de raccourcir le tem

ps d’inertage
com

plet de la conduite par l’installation de points de piquage supplém
entaires.

+_

�
F

uite provoquée par de la corrosion sous calorifuge
 suite à introduction d’eau.

�
A

ctions correctives: am
élioration de l’étanchéité d

e nos calorifuges et contrôles périodiques détaillé
s.

E
tude P

P
R

T
: P

otentiels de dangers

D
épotage cam

ions

S
phère am

m
oniac

D
épotage w

agons (x3)
A

rrivée w
agons

Ligne distribution

W
agons

: 8 x 55 tonnes ; C
am

ion
: 20 tonnes (4-8 bars eff

selon la tem
pérature extérieure)

S
phère

: 250 tonnes à 0°C
 (3.2 bars eff)

Ligne de distribution
: ~

1 km
 (40 m

m
 < Ø

<
 80 m

m
) ; 

A
m

m
oniac distribué

à
5.5 bars eff(10°C

).

G
roupes de réfrigération

A
rrivée cam

ions



S
cénarios de danger

W
A

G
O

N
 E

N
 M

A
N

Œ
U

V
R

E
 (5m

m
)

�
C

auses: collision, déraillem
ent

�
S

écurité: entretien des voies ferrées, procédure de dépotage

F
U

IT
E

S
 S

U
R

 B
R

A
S

 D
E

 D
E

P
O

T
A

G
E

 (80m
m

, 8m
m

, 0.8m
m

)
�

C
ause: collision, corrosion, fuite sur bride

�
S

écurité: ridoir pneum
atique, boîtier disconnecteur, détecteurs gaz/pression basse, 

vannes de sécurité
(dont une future sur bras �

)

F
U

IT
E

S
 S

U
R

 P
IQ

U
A

G
E

 S
P

H
E

R
E

 (8m
m

)
�

C
ause: corrosion

�
S

écurité: détecteurs gaz/pression basse, vannes de sécurité

W
A

G
O

N
 IM

M
O

B
ILE

 (1m
m

)
�

C
ause: corrosion

�
S

écurité: entretien des w
agons

F
U

IT
E

S
 S

U
R

 G
R

O
U

P
E

S
 F

R
IG

O
R

IF
IQ

U
E

S
 (8m

m
)

�
C

ause: corrosion
�

S
écurité: détecteurs gaz/pression basse, vannes de sécurité

F
U

IT
E

S
 S

U
R

 S
O

U
T

IR
A

G
E

 S
P

H
E

R
E

 (0.8m
m

, 80m
m

)
�

C
ause: corrosion

�
S

écurité: détecteurs gaz/pression basse, vannes de sécurité
(dont deux 

futures am
ont/aval ballon de siphonnage

�
)

F
U

IT
E

S
 S

U
R

 D
IS

T
R

IB
U

T
IO

N
 (80m

m
, 50m

m
, 0.8m

m
, 0.5m

m
)

�
C

ause: corrosion, choc m
écanique, effets dom

inos (jet enflam
m

é
gaz, fuite d’acide)

�
S

écurité: détecteurs pression basse, future détection par fibre optique �
, vannes 

de sécurité
(dont une future allée centrale �

)

F
U

IT
E

S
 S

U
R

 T
R

A
IT

E
M

E
N

T
 D

E
S

 G
A

Z
 (8m

m
)

�
C

ause: corrosion
�

S
écurité: détection niveau bas ballon liquide, vanne de sécurité

�
: futurs dispositifs de sécurité

com
plém

entaires
: localisation des brèches

P
lan d’actions P

P
R

T
: 2010-2015

Installation
de glissières 

de sécurité
autour du 

poste de dépotage 
cam

ions et à proxim
ité de 

la sphère.

D
écem

bre 2011
U

tilisation
d’un locotracteur

capable de déplacer
les 

w
agons en cas

d’urgence.

A
oût 2014

M
ise

en place d’un S
ervice 

d’Inspection
R

econnu
(S

IR
)

A
vril 2015

W
agons: A

utom
atisation de la vanne m

anuelle
installée sur chacun des 3 bras de dépotage et 
installation d’un nouveau pressostat (ou fibre optique) 
indépendant des m

odes de détection existants (P
, 

N
H

3).

C
am

ions: A
sservissem

ent
de la ferm

eture du clapet 
de fond à la détection N

H
3 ou baisse de pression.

D
écem

bre 2011

A
sservissem

ent
du 

niveau analogique sphère 
(65%

) à l’interdiction de 
dém

arrage d’un dépotage.

A
oût 2014

Installation de 2 vannes de 
sectionnem

ent 
autom

atiques
en am

ont et 
en aval du ballon de 
siphonage de la sphère 
(V

5031A
).

A
oût 2014

M
ise en œ

uvre d’une fibre optique
le 

long de la ligne de distribution 
capable de détecter une chute de 
tem

pérature associée à une fuite 
(détection <

 30s). Installation d’une 
nouvelle vanne de sectionnem

ent 
autom

atique en face des coproduits.

A
oût 2014

Installation de 8 nouvelles 
vannes de 
sectionnem

ent
autom

atiques et de 6 
pressostats de sécurité
suur

la ligne de 
distribution.

A
oût 2014

��� �
A

rrêté préfectoral du 19 juillet 2010 




