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T Tierce expertise de I’étude de dangers

Lancement d’une tierce expertise de I’étude de dangers en décembre 2008. Réunion
de cléture réalisée en novembre 2009. Quatre volets traités:

1. Exhaustivité des scénarii identifiés:

* Pertinence des scénarii identifiés

= Nécessité d’intégrer de nouveaux potentiels de dangers (groupes frigorifiques, canalisations secondaires)
= Besoin de justifier I’exclusion du surremplissage de la sphére

% Remarques intégrées a I’étude de dangers de décembre 2009

2. Pertinence des probabilités d’occurrence:
= Validation des sources de données utilisées

* Méthode d’approche jugée trés pertinente

% Pas de complément attendu par le tiers expert

3. Mesures de maitrise des risques (MMR):

= Validation de la fiabilité et de I’efficacité des dispositifs de sécurité

= Maintenance des dispositifs de sécurité jugée adaptée (planification des interventions, efficacité)
= Nécessité de détailler la description des dispositifs de sécurité (architecture, cinétique)

% Remarques intégrées a I’étude de dangers de décembre 2009

4. Méthode utilisée pour prendre en compte I'effet de dose toxique:
= Conformité de la méthodologie utilisée avec la réglementation
% Pas de complément attendu par le tiers expert
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Historique récent détaillé: 2008

ANIMAL _NUTRIT!

Mars 2008 Remise des compléments PPRT découlant de 'application des nouvelles circulaires EDD

Aolt 2008 - ... Etude et mise en place des EFV sur les bras de dépotage camions/wagons

Solution

non retenus Objectif: Assurer une redondance des barriéres techniques de sécurité (en plus du clapet de disconnection)

Etude et mise en place un bras de dépotage sécurisé pour les camions d’ammoniac

Objectif: Assurer un niveau de confiance lors des dépotages d’ammoniac en camion équivalent aux dépotage
en wagons.

Etude visant a installer les canalisations NH; dans des caniveaux en bétons

Solution Objectif: Supprimer le risque de rupture guillotine de la ligne de distribution d’ammoniac suite au choc d’un
non retenue engin lourd ou a la chute d’une grue.

Juin = Nov. 2008

uin 2008 — Avr.200!

2009 - ... Glissiéres de sécurité limitant I'accés accidentel a la sphéere aux camions et aux wagons.

Obijectif: Empécher le choc accidentel d’un engin lourd avec la sphére, les camions et les wagons.

Oct. 2008 Compléments techniques a apporter a la DREAL relatifs a la maitrise des risques

: Lever les incertitudes évoquées par la DREAL suite a I'instruction du complément PPRT.

Oct. 2008 — ...

Reconnaissance extérieure d’un service d’inspection validant le contréle des défauts métallurgiques en place

Modifications techniques / Travaux — . " P _— ; S - Tom 5
9 Objectif: pouvoir écarter le risque de rupture guillotine des canalisations et des installations ammoniac suite a

- Etudes la présence de défauts métallurgiques.

Organisation

Bénéfices
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Historique récent détaillé: 2009

Objectif: - Exhaustivité des scénarios identifiés
- Validation des probabilités utilisées
- Validation de la fiabilité des dispositifs de sécurité (MMR)
- Méthode utilisée pour prendre en compte I'effet de dose toxique

Juillet 2009 Remise de la version 3 de I’étude de dangers (version intermédiaire).
Sept. 2009

Objectif: Etudier I'impact d’un incendie du magasin sur les installations de stockage et de distribution
d’ammoniac.

Nov. 2009 Réunion de cléture de la tierce expertise de I’'étude de dangers par URS
Déc. 2009 Remise de la version 5 de I’étude de dangers (version finale).
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Plan d’actions PPRT: 2010-2014
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Utilisation d’'un locotracteur D> D>

Installation de glissiéres capable de déplacer les
de sécurité autour du wagons en cas d’urgence. < <
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Wagons: Automatisation de la vanne manuelle Mise en ceuvre d'une fibre optique le

installée sur chacun des 3 bras de dépotage et Installation de 2 vannes i Hp
installation d’'un nouveau pressostat (ou fibre optique) Asservissement du de sectionnement f:gagilg;g:e‘:;f:lb:ssg e
indépendant des modes de détection existants (P, niveau analogique sphére automatiques en amont et P: q 5
o 5 o température associée a une fuite
NH3). (65%) a linterdiction de en aval du ballon de (détection < 30s). Installation d'une
démarrage d’un dépotage. siphonage de la sphére e d‘e e e o
Camions: Asservissement de la fermeture du clapet (V5031A).

de fond & la détection NH3 ou baisse de pression. automatique en face des coproduits.
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