EXx CERFA

MINISTERE

DE LA TRANSITION

ECOLOGIQUE N°14734*04
ET DE LA COHESION

DES TERRITOIRES

Liberté
Egalité
Fraternité

Demande d’examen au cas par cas préalable a la
réalisation éventuelle d’une évaluation environnementale
Article R. 122-3-1 du code de I'environnement

Ce formulaire sera publié sur le site internet de I'autorité chargée de I’examen au cas par cas.
Avant de remplir cette demande, lire attentivement la notice explicative.

Ce document est émis par le ministére en charge de I'écologie.
Ce formulaire peut se remplir facilement sur ordinateur. Si vous ne disposez pas du logiciel adapté, vous
pouvez télécharger Adobe Acrobat Reader gratuitement via ce lien |:7,'

Cadre réservé a l'autorité chargée de I'examen au cas par cas

Date de réception: _ = -~/ ~ [ < = <= 7
Dossier completle: < ~/ Y 2] < ¥ < =

N° d’enregistrement : 2024-8080

LI Intitulé du projet

Création du crématorium d'Abbeville (80)

yAll |ldentification du (ou des) maitre(s) d’ouvrage ou du (ou des) pétitionaire(s)

21 Personne physique

Nom Prénom(s)

2.2 Personne morale

Dénomination Raison sociale

La Société des Crématoriums de France SAS

N° SIRET Type de société (SA, SCI...)
4 0 2 7 6 1 7 8 7 0 0 2 3 1 Société par actions simplifice
Représentant de la personne morale : (J Madame (=) Monsieur

Nom Prénom(s)

LE DIOURON Philippe

La loi n°® 78-17 du 6 janvier 1978 relative a I'informatique, aux fichiers et aux libertés s’applique aux données nominatives portées
dans ce formulaire. Elle garantit un droit d’accés et de rectification pour ces données auprés du service destinataire.
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Il Catégorie(s) applicable(s) du tableau des seuils et criteres annexé a I'article
R. 122-2 du code de I’environnement et dimensionnement correspondant

du projet

Caractéristiques du projet au regard des seuils et criteres de la catégorie

N de catégorie et sous-categorie (Préciser les éventuelles rubriques issues d’autres nomenclatures (ICPE, IOTA, etc.)

48° Création d'un crématorium avec 1 appareil de crémation XXL et un systeme de
filtration simple des rejets atmosphériques.

3.1 Le projet fait-il I'objet d’'un examen au cas par cas dans le cadre du dispositif prévu aux
| et 1l de l'article R122-2-1 du code de I’environnement ? (clause-filet) ?

(J Oui (©) Non

3.2 Le projet fait-il 'objet d'une soumission volontaire a examen au cas par cas au titre du lll
de l'article R122-2-1?

(J Oui (@) Non

Z 3l Caractéristiques générales du projet

Doivent étre annexées au présent formulaire les pieces énoncées a la rubrique 8.1 du formulaire.

4.1 Nature du projet, y compris les éventuels travaux de démolition

Le projet répond a une demande croissante de la crémation : aujourd'hui, plus de 40% des obséques sont suivies
d'une crémation et ce taux augmente d'un point par an. Il est ainsi attendu que 50% des obséques soient suivies
d'une crémation en 2030.

La commune d'Abbeville a décidé d'équiper son territoire d'un nouveau crématorium. L'équipement actuel est sous-
dimensionné et se trouve a proximité immédiate d'habitations : il sera fermé dés la mise en service de la nouvelle
installation.

La Société des Crématoriums de France, titulaire du contrat de DSP, a a sa charge la construction, la gestion et
I'exploitation du futur crématorium sur la commune d'Abbeville.

4.2 Objectifs du projet

Pas de démolition, ni de défrichement a prévoir sur le site (abattage des quelques arbres pour 'acces au site,
largement compensé par des plantations sur le reste de la parcelle)

Le crématorium se trouve sur 2 communes (Abbeville & Vauchelles-les-Quesnoy) sur 2 parcelles cadastrales d'une
surface totale de 6.147m2

Le projet comprend :

- un batiment regroupant la zone d'accueil du public (comprenant notamment une salle de cérémonie, un salon des
retrouvailles et une salle de visualisation) et la zone technique (comprenant un appareil de crémation XXL et sa
filtration simple, un systéme de récupération de chaleur, un DeNOX ainsi qu'un espace pour un éventuel deuxiéme
appareil de crémation)

- des panneaux solaires sur le toit de la salle de cérémonie

- une voirie avec un parking de 44 places végétalisées dont 4 PMR et 2 bornes de recharge

- une voirie technique avec un parking de 3 places pour les employés

- des cheminements piétons

- un iardin di eninzanir
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4.3 Décrivez sommairement le projet

4.3.1 Dans sa phase travaux

La préparation (dépbt des dossiers réglementaires, consultation des entreprises, analyse des offres) est prévue sur
environ 11 mois et les travaux sont prévus sur une durée totale de 12 mois (avec un début des travaux prévisionnel
au mois de mai 2025).

La phase chantier est composée d'un mois de préparation de chantier et de 11 mois de travaux.

Les travaux seront effectués hors de I'emprise publique.

La démarche HQE (Haute Qualité Environnementale) sera suivie pendant les travaux.

4.3.2 Dans sa phase d’exploitation et de démantélement

Le crématorium devrait réaliser 708 crémations lors de sa premiére année compléte d'exploitation et 1222
crémations a terme.

Le crématorium comprendra 1 appareil de crémation (FT I11) XXL, muni d'un dispositif d'introduction des cercueils.
Il sera équipé de sa ligne de filtration simple et d'un pulvérisateur de calcius.

Deux équipements complémentaires seront installés :

- un systeme de récupération de chaleur (échangeur)

- un systeme DeNox pour une épuration complémentaire des fumées (réduction des émissions d'oxydes d'azote)

De maniére générale, la filtration des effluents gazeux sera tres performante : les valeurs de rejets du four
respectent les normes réglementaires prévues par I'arrété précité, en tendant vers les les valeurs substantiellement
inférieures prévues par le fabricant (Annexe 11).

La hauteur de cheminée respectera également l'arrété du 28 janvier 2010 :
1,05 x 6,5 (hauteur max. du batiment) = 6,83 m

Le local ou se situe I'appareil de crémation sera coupe feu deux heures. Le systeme de refroidissement sera situé
en extérieur.

4.4 A quelle(s) procédure(s) administrative(s) d’autorisation le projet a-t-il été ou sera-t-il soumis ?
(@ La décision de l'autorité chargée de I'examen au cas par cas devra étre jointe au(x) dossier(s) d’autorisation(s).

permis de construire (PC); autre : Le projet est soumis a permis de construire au titre des articles L . 421-1 et R.
421-1 et suivants du code de l'urbanisme.

Le projet est également soumis a autorisation de création d'un crématorium délivrée par le préfet aprés enquéte
publique environnementale et avis de la commission départementale compétente en matiére d'environnement, de
risques sanitaires et technologiques en application des articles L. 2223-40 et R. 2223-74 du code général des
collectivités territoriales.
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4.5 Dimensions et caractéristiques du projet et superficie globale de I'opération - préciser
les unités de mesure utilisées

Grandeurs caractéristiqgues du projet Valeurs
Surface parcelles cadastrales (BN 648 Abbeville - ZO 63 Vauchelles-les- 6 147 m2 (4 334 m2/1 813 m2)
Quesnoy) 804 m?
Emprise au sol des batiments 584 m?
Surface utile des batiments 90 personnes
Capacité d'accueil maximale de la salle de cérémonie 44 places (dont 4 PMR) + 3

4.6 Localisation du projet

Adresse et commune d’'implantation

Numéro: 20 Voie : RENE DINGEON

Lieu-dit :
Localité - ABBEVILLE

Codepostal: 8 0 1 0 O Bp: ~  Cedex:_ _ _

Coordonées géographiques™
long.: 0 1 o 5 1.5 5+E |4:50--0286: 17-~»N

Pour les catégories 5° a), 6° a), b) et ¢), 7°a), 9°a), 10°,11°a) b),12°,13°, 22°, 32°, 33°, 34°, 35°, 36°, 37°, 38°, 43°
a), b) de 'annexe a I'article R. 122-2 du code de I’environnement

Point de départ:Llong.: _ ___° ' " lat:___ __°__ ' "__

Point de d’arrivée : Long.: . ° ' " lat:_ __°_ "

Communes traversées :

Précisez le document d’urbanisme en vigueur et les zonages auxquels le projet est soumis :

@ Joignez a votre demande les annexes n°2 a 6.

4.7 S'agit-il d'une modification/extension d’une installation ou d’un ouvrage existant ?
J Oui [ Non

4.71 Si oui, cette installation ou cet ouvrage avait-il fait I'objet d'une évaluation
environnementale ?

(J Oui (J Non

[1] Pour I'outre-mer, voir notice explicative.




4.7.2 Si oui, décrivez sommairement les différentes composantes de votre projet et
indiquez a quelle date il a été autorisé ? En cas de modification du projet, préciser les
caractéristiques du projet « avant [aprées ».

Il Sensibilité environnementale de la zone d'implantation envisagée

@ Afin de réunir les informations nécessaires pour remplir le tableau ci-dessous, vous pouvez vous rapprocher des
services instructeurs, et vous référer notamment a 'outil de cartographie interactive Géo-IDE, disponible sur le site de

chaque direction régionale.

Le site Internet du ministére de I'environnement vous propose, dans la rubrique concernant la demande de cas par cas,
la liste des sites internet ou trouver les données environnementales par région utiles pour remplir le formulaire.

ou régionale), une zone de
conservation halieutique ou
un parc naturel régional ?

Le projet se situe-t-il : Oui | Non Lequel/Laquelle ?
Les plus proches sont :
- ZNIEFF de type | : n°220320036 "Cours de la Somme" & environ
(IjDarls Lﬂ?e zolne_naturelle 2 5km du projet
interet ecologique, ) (@) |- ZNIEFF de type Il : n°220320034 "Haute et moyenne vallée de la
faunistique et floristique de . s .
type | ou Il (ZNIEFF) ? Somme entre Croix-Fonsommes et Abbeville" & environ 2,1 km du
projet
Voir Annexe 8
En zone de montagne ? a | @
La plus proche est a 24 km du projet
Dans une zone couverte par Voir Annexe 8
un arrété de protection de OJ @
biotope ?
Sur le terrltplre d’'une 0 @
commune littorale ?
_ Le projet se trouve dans le Parc Naturel Régional FR8000057
Dans un parc national, un "Baie de Somme Picardie Maritime"
parc naturel marin, une Le 2nd espace le plus proche est un Parc National Marin & plus de
réserve naturelle (nationale @ O |15km

Voir Annexe 8
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Le projet se situe-t-il : Oui | Non Lequel/Laquelle ?
Sur la commune d'Abbeville, il existe des zones concernées par des
Sur un territoire couvert Plan de Prévention du Bruit dans I'Environnement (PPBE - 4éme
par un plan de prévention échéance) : le projet ne se trouve pas dans une zone impactée
du bruit, arrété ou le @) | J |(d'aprés les cartes de bruit établies)
cas échéant, en cours
d’élaboration ? Voir Annexe 8
o _ Le site UNESCO le plus proche est la Cathédrale d'Amiens a 39 km.
Dans un bien inscrit au Le périmétre de protection le plus proche est a plus de 700m du
patrimoine mondial ou sa projet
zone tampon, un monument 0 a '
historique ou ses abords )
ou un site patrimonial Voir Annexe 8
remarquable ?
La zone humide RAMSAR la plus proche est a 1,5 km au nord.
Aucune zone humide n'est répertoriée sur la parcelle du projet.
Dans une zone humide avant Des zones humides ont été caractérisées sur tout le territoire
une z umi y . S . .
fait I'objet d’une délimitation 2 O (8] |d'Abbeville : la plus proche est également a 1,5 km au nord.
Voir Annexe 8
Dans une commune couverte PPR Inondation - le projet se situe en dehors du zonage réglementaire
par un plan de prévention des . Aucun PPRT
risques naturels prévisibles 0
(PPRN) ou par un plan
CLD PENEIIE 228 EGLES Prescrit le 20/04/2001
technologiques (PPRT) ? i
Approuve le 02/08/2012
. . . (5] O
Si oui, est-il prescrit ou
approuveé ?
Non concerné
Dans un site ou sur des sols
. O E)
pollués ?
Non concerné
Dans une zone de répartition 0 a
des eaux ?
Le projet se trouve dans le périmétre d'une Aire d'Alimentation de
Dans un périmétre de Captage (AAC), mais hors des zones de protection.
protection rapprochée d’un Le projet n'est pas une source de pollutions diffuses au sens de 'AAC
captage d’eau destiné ala ) (J |(nitrates notamment), il n'aura donc pas d'incidence sur le captage.
consommation humaine ou
d’eau minérale naturelle ? Voir annexe 8
Non concerné
Dans un site inscrit ? O | [©
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Le pro;et‘ =€ S|t_ue_-t:|I_ SIS Oui | Non Lequel et a quelle distance ?
Ou a proximité :

Les plus proches se situent a 2,6 km au sud :
- directive Habitats : identifiant FR2200354 "Marais et monts de
Mareuil-Caubert"

D’un site Natura 2000 ? 4 @ |- directive Oiseaux : identifiant FR2212007 "Etangs et marais du
bassin de la Somme"
Voir Annexe 7
Non concerné

D’un site classé ? 4 (©

Caractéristiques de lI'impact potentiel du projet sur I'environnement et la

santé humaine au vu des informations disponibles

6.1

Veuillez compléter le tableau suivant :

Le projet est-il susceptible d’avoir les incidences notables suivantes ?

. . . De quelle nature ? De quelle importance ?
Incidences potentielles Oui | Non L : - .
Appréciez sommairement I'impact potentiel
L'eau consommeée par le crématorium provient du réseau communal
d'eau potable (pas de prélevement direct dans le milieu naturel via
Engendre-t-il des un forage).
prélévements d’'eau ? 0 a
S|_|<_JU|,;:ians quel Les utilisations de I'eau concernent les besoins en eau potable
milieu = estimés a quelques centaines de litres par jour (pas d'eau de
process).
Loac aninz nhinsialac rAciindArdac nolwerant caniire A 'avreancann
Non concerné
Impliquera-t-il
des drainages/ou
des modifications O | @
prévisibles des masses
@ d’eau souterraines ?
(®)
S
5
a Le projet sera a priori Iégérement excédentaire en matériaux :
& concernant les évacuations liées aux fondations du batiment et aux
structures de voirie. Les matériaux seront évacués par l'entreprise
Est-il excédentaire en @ | [ |retenue pourla construction du crématorium vers un centre agréé.
matériaux ?
Non concerné
Est-|,I _def|C|ta|re en 0 @
mateériaux ?
Si oui, utilise-t-il les Non concerné
ressources naturelles 0 @
du sol ou du sous-sol ?

7/13




De quelle nature ? De quelle importance ?

Incidences potentielles Oui | Non L. . . .
Appréciez sommairement I'impact potentiel
) ) ) Les réseaux nécessaires (Gaz, électricité, télécom, eau potable,
Est-il en adequation eaux usées) se trouvent a proximité du projet.
4 | avec les ressources
2 | disponibles,
§ les équipements O
2 d’alimentation
@ | en eau potable/
assainissement ?
Est-il susceptible Quelques arbustes seront supprimés en bordure de voirie, pour
d'entrainer des permettre l'acces a la parcelle (que ce soit en travaux ou en
perturbations, des exploitation).
dégradations, des ) | @ |Lensemble de la parcelle sera aménagé : mise en place d'une prairie
destructions de la fleurie et plantation d'arbustes. Les essences seront des espéces
biodiversité eX|st_ante : locales favorisant la biodiversité.
faune, flore, habitats, B . A .
continuités écologiques ? L'impact du projet devrait étre positif.
Si le projet est situé Non concerné
__ | dans ou a proximité
g d’'un site Natura 2000, Voir Annexe 7
= | est-il susceptible
‘; d’avoir un impact sur U
@ | un habitat / une espéce
E inscrit(e) au Formulaire
Standard de Données
du site ?
Le terrain est actuellement en friche. Il se trouve au centre d'un parc
Engendre-t-il la dactivites.
consommation
d’espaces naturels, U
agricoles, forestiers,
maritimes ?
Non concerné
Est-il concerné
par des risques O
technologiques ?
Inondation - Non concerné - le projet est en dehors du zonage du
PPRI
2 Retrait et gonflement des argiles (aléa faible) : I'étude géotechnique
= |Estilconcemépardes | — | - |avalidé une susceptibilité faible a cet aléa
® | risques naturels ?
@
En se basant sur des études sanitaires d'autres crématoriums, aucun
Engendre-til des 0 risque sanitaire ne sera causé par le futur créematorium (Annexe 11)
risques sanitaires ?
. ; Non concerné
Est-il concerné par des
risques sanitaires ? O
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De quelle nature ? De quelle importance ?

Inglefanees [poienieles ou | Nem Appréciez sommairement I'impact potentiel
Le trafic engendré par le crématorium reste faible (personnels et
familles)
Engendre-t-il des
déplacements/des O
trafics ?
La contribution sonore du projet est trés faible. De plus, il est éloigné
0 des habitations donc le bruit des équipements ne sera pas pergu par
Est-il source de bruit ? les riverains. (Annexe 12)
Est-il concerné par des D'apres les cartes de bruit, le projet n'est pas impacté par le bruit des
nuisances sonores ? 0 voies de transport a proximité. Situé dans une zone d'activités, il peut
exister certaines activités ponctuellement bruyantes.
Non concerné
. O
o» | Engendre-t-il des
(¢}
© | odeurs ?
=
IS 7
0 : . Non concerne
S | Est-il concerné par des
Z | nuisances olfactives ? | (]
Non concerné
Engendre-t-il des O
vibrations ?
Est-il concerné par des Non concerne
vibrations ? O
Non concerné
Engendre-t-il des 0
émissions lumineuses ?
Est-il concerné Non concerné
par des émissions
lumineuses ? O
Projet conforme aux dispositions du CGCT (crématorium), a I'arrété
du 28 janvier 2010 (hauteur de la cheminée et concentrations
maximales de rejets) et a I'arrété du 11 avril 2023
Engendre-t-il desrejets | | | Ligne de filtration et systéme DeNox performants (réduction des
dans I'air ? concentrations de polluants inférieures aux valeurs de l'arrété - cf.
" annexe 11)
(=
i
(n 7
g Non concerné
] . :
Engendre-t-il des rejets O
liquides ?
- Non concerné
Si oui, dans quel on concerne
milieu ? O
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De quelle nature ? De quelle importance ?

sylviculture, urbanisme,

aménagements),
notamment I'usage du
sol ?

Incidences potentielles Oui | Non P : . .
Appréciez sommairement I'impact potentiel
En dehors des eaux domestiques générées par les familles et les
employés (évacuées dans le réseau de collecte de la commune), il
n'y aura aucun effluent de process.
Engendre-t-il des a 0
effluents ? Les eaux pluviales de ruissellement seront gérées a la parcelle via
” un ouvrage de stockage/infiltration. Les capacités d'infiltration du sol
= sont bonnes et permettent I‘infiltration des eaux pluviales générées
v - | lnarla nrain + Nnac rinine Aa rAniinAvatinn Alnnii cavant inctallAne
2 Les reS|dus métalliques issus de Ia crematlon font I'objet de collecte,
L,EJ traitement et valorisation dans le cadre d'une filiere spécifique d'un
Engendre-t-il la opérateur externe. La tracabilité sera assurée.
production de déchets | ., | - |Le réactif de filtration sera quant & lui évacué vers un centre agréé. Il
non dangereux, inertes, existe déja un contrat avec la société EMTA qui s'occupe de
dangereux ? I'ensemble des crématoriums du groupement.
Le projet est situé dans un parc d'activités, sur un terrain en friche,
Est-il susceptible en dehors de tout zonage de protection du patrimoine : la parcelle ne
de porter atteinte présente aucun enjeu particulier sur ces sujets.
au pgtnmome 0 o)
© c architectural, culturel,
= © | archéologique et
‘\(3 c_‘g paysager ?
5
g % Engendre-t-il des
'S 'S | modifications sur les
$ & | activites humaines
(agriculture, 0 a

6.2 Les incidences du projet identifiées au 6.1 sont-elles susceptibles d’étre cumulées avec
d’autres projets existants ou approuvés ?

(J Oui
Si oui, d

Non
écrivez lesquelles :
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6.3 Les incidences du projet identifiées au 6.1 sont-elles susceptibles d’avoir des effets de
nature transfrontiére ?

(J Oui ([ Non
Si oui, décrivez lesquelles :

6.4 Description des principaux résultats disponibles issus des évaluations pertinentes des
incidences sur I'environnement requises au titre d’autres législations applicables

Sans objet

6.5 Description, le cas échéant, des mesures et caractéristiques du projet susceptibles d’étre
retenues ou mises en ceuvre pour éviter ou réduire les effets négatifs notables du projet sur
I'environnement ou la santé humaine (en y incluant les scénarios alternatifs éventuellement
étudiés) et permettant de s’assurer de I'absence d'impacts résiduels notables. |l convient de
préciser et de détailler ces mesures (type de mesures, contenu, mise en ceuvre, suivi, durée).

Un systeme de filtration simple ainsi que d'un systéeme DeNox seront installés sur l'appareil de crémation : ils
permettront de réduire les concentrations de polluants des fumées de crémation rejetées dans I'atmosphere. Les
valeurs de rejets du four respectent les normes réglementaires prévues par I'arrété du 28 janvier 2010, en tendant
vers les valeurs substantiellement inférieures prévues par le fabricant (et reportées en Annexe 11).

Des mesures régulieres des rejets seront effectuées (apres la mise en service, puis tous les 2 ans).

L'appareil de crémation du leader européen présente les avantages suivants :

- Il a une consommation en gaz optimisée (et fortement réduite par rapport aux modeles antérieurs), ce qui réduit
ses émissions de gaz a effet de serre

- Un équipement de récupération de chaleur fatale sera installé a proximité de l'appareil (pour alimenter le circuit
d'eau chaude sanitaire notamment).

Le batiment sera équipé de panneaux solaires sur la toiture, afin d'étre autonome (hors processus de crémation).
L'installation sera conforme a minima aux arrétés du 28 janvier 2010 (hauteur de cheminée) et du 11 avril 2023
(caractéristiques techniques du crématorium et de I'appareil de crémation).

Il respectera également le CGCT (articles D2223-99 et suivants).

Un des objectifs est la construction d'un batiment bas carbone, via I'utilisation de matériaux biosourcés (par ex.
isolants en fibre de bois ou ouate de cellulose). Le positionnement du batiment permettra de disposer au maximum
des apports solaires (panneaux solaires, présence de grandes baies dans la salle de cérémonie).

La démarche HQE sera suivie lors de la construction du crématorium.

Les stationnements seront réalisés en matériaux perméables afin de limiter le ruissellement. Des cuves de

Z Z il 1 1 el o L n I " 1 1 el < 1 .
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/Al Auto-évaluation (facultatif)

@ Au regard du formulaire rempli, estimez-vous qu’il est nécessaire que votre projet fasse I'objet d’'une évaluation
environnementale ou qu'il devrait en étre dispensé ? Expliquez pourquoi.

Il ne nous semble pas nécessaire que le projet soit soumis a évaluation environnementale.

Les rejets de I'appareil de crémation respectent les normes de rejets de l'arrété. Des études sanitaires réalisées sur
d'autres projets de crématoriums de taille similaire ont été effectuées : aucun risque pour la population n'est
observé.

Le projet n'impactera pas de zone naturelle a enjeux - la biodiversité du site est faible.

Le projet est pensé de maniéere a réduire ses impacts divers (réduction de sa consommation d'énergie, optimisation
de la surface aménageée, etc.).

@ Annexes

8.1 Annexes obligatoires

Objet
Document CERFA n°14734 intitulé « informations nominatives relatives au maitre d’ouvrage ou o)
pétitionnaire » - non publié.
Si le projet fait 'objet d’'un examen au cas par cas dans le cadre du dispositif prévu aux | et Il de
2 | larticle R.122-2-1 du code I'environnement (clause filet), la décision administrative soumettant le projet | [
au cas par cas.

Un plan de situation au 1/25 000 ou, & défaut, a une échelle comprise entre 1/16 000 et 1/64 000 (Il @
peut s’agir d’extraits cartographiques du document d’'urbanisme s’il existe).

Au minimum, 2 photographies datées de la zone d’implantation, avec une localisation cartographique
4 | des prises de vue, 'une devant permettre de situer le projet dans I'environnement proche et l'autre de @
le situer dans le paysage lointain.

Un plan du projet ou, pour les travaux, ouvrages ou aménagements visés aux catégories 5° a), 6°a), b)
5 |etc), 7°a), 9°a),10°,11°a), b), 12°, 13°, 22°, 32°, 33°, 34°, 35°, 36, 37°, 38°, 43° a) et b) de 'annexe a (©]
I'article R. 122-2 du code de I'environnement un projet de tracé ou une enveloppe de tracé

Sauf pour les travaux, ouvrages ou aménagements visés aux 5° a), 6°a), b) et c), 7° a), 9°a), 10°,11°a),
b), 12°, 13°, 22°, 32°, 33°, 34°, 35°, 36, 37°, 38°, 43° a) et b) de 'annexe a l'article R. 122-2 du code
de I'environnement : plan des abords du projet (100 métres au minimum) pouvant prendre la forme a
de photos aériennes datées et complétées si nécessaire selon les évolutions récentes, a une échelle
comprise entre 1/2 000 et 1/5 000. Ce plan devra préciser I'affectation des constructions et terrains
avoisinants ainsi que les canaux, plans d’eau et cours d’eau

Si le projet est situé dans un site Natura 2000, un plan de situation détaillé du projet par rapport a ce
7 | site. Dans les autres cas, une carte permettant de localiser le projet par rapport aux sites Natura 2000 )
sur lesquels le projet est susceptible d’avoir des effets.
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8.2 Autres annexes volontairement transmises par le maitre d’ouvrage ou petitionaire
@ Veuillez compléter le tableau ci-joint en indiquant les annexes jointes au présent formulaire d’évaluation, ainsi que les
parties auxquelles elles se rattachent.

Objet

Annexe 6 - Autres enjeux environnementaux

1 (©]
Annexe 7 - Enjeux technologiques

2 (@
Annexe 8 - Descriptif Four et filtration

3 (@
Annexe 9 - Rejets du crématorium

4 (@
Annexe 10 - Incidence acoustique

5 El

Il Engagement et signature

Je certifie sur I’honneur avoir pris en compte les principaux résultats disponibles issus des évaluations pertinentes
des incidences sur I'environnement requises au titre d’autres Iégislations applicables (2]

Je certifie sur I'nonneur I'exactitude des renseignements ci-dessus ()

Nom BEN SALAH

Prénom ssam

Qualité du signataire Directeur de la Maitrise d'Ouvrage Télédéclaré le 20/06/202
A
Faitle _/_ _/_ I N . Signature du (des) demandeur(s)
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APPAREIL DE CREMATION

DISPOSITIF DE CREMATION

La conception du four FT Il est un four modulaire pyrolytique s’adaptant aisément
aux environnements impartis, aux spécificités architecturales ou aux modes
d’organisation souhaités par I'exploitant.

Four FT Ill (double entrée) (appelée FT IIl DE) avec introduction du cercueil et
retrait des calcius en coté oppose, pulvérisateur externe (HSC + TC).

Le four FT Ill dispose :
 d’une chambre principale ;
* d’'une chambre secondaire de 3,2 m? pour le FT III ;

« d’un ventilateur de tirage devenant un ventilateur de secours lorsque la ligne
de filtration est installée ;

« d’un ventilateur de combustion ;

« dun systeme de contréle par automate programmable avec interface
homme / machine ;

 d’un analyseur d’'oxygene ;
 d’'un contrble et diagnostic a distance par modem ;

 d'une cheminée en acier inoxydable avec 2 trappes de mesures normalisées :
devenant cheminée de secours (bypass) lorsque l'installation dispose d'une
ligne de filtration ;

« d'une armoire ¢électrique regroupant tous les organes électriques et
électroniques du pilotage du four ;

e d’un écran tactile de controéle ;

« d’'un dispositif d’introduction décliné de la facon suivante pour les fours FT Il
(DE) double face : dispositif a table (type FDI) a déplacement latéral pour
servir un second four ultérieurement (1 pour 2 fours).

Description générale d’'une installation de crémation type FT Il dans la notice
1.2b. Descriptif du dispositif de crémation.

DISPOSITIF DE FILTRATION

Description générale du dispositif de filtration

Traitement des effluents particulaires et gazeux proposé repose sur une
technologie de lavage a sec, concu pour adsorber les métaux lourds, le mercure,
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les dioxines et les furanes, ainsi que pour réduire les gaz acides tels que le SO2,
le HCI et le HF contenus dans les fumeées. Les moyens mis en ceuvre permettent
en tout point le strict respect de 'Arrété du 28 janvier 2010.

Systéme de refroidissement

Pour une filtration optimale, il est nécessaire de refroidir les gaz de combustion
issus des appareils de crémation, pour que le principe de l'adsorption a basse
tempeérature puisse étre efficient. On profitera alors, le cas échant, d’'une boucle
de récupération de calories permettant de facon aisée de récupérer la chaleur
issue de I'echange thermique.

Dispositif de dosage des réactifs

Pour gue le dispositif d’ « adsorption » puisse se réaliser, un neutralisant «
Factivate » est ajouté aux effluents refroidis. Dans un volume de réactions
adaptées, les effluents (gaz) et le neutralisant sont intimement mélangés avant
de migrer vers le filtre dédié.

Dispositif de filtration

L’addition du neutralisant au gaz de combustion va créer une réaction chimique,
transformant ce mélange intime en particules solides. En entrant dans le dispositif
de filtration, les manches filtrantes vont capter lesdites particules issues du
mélange ci-dessus indiqué.

Fonctionnement du systéme de filtration et d’extraction des gaz

Un ventilateur a tirage, positionné en fin de ligne de filtration, extrait les gaz
propres de I'ensemble du dispositif de crémation / traitement / filtration et les
propulse a 'atmosphére par le truchement d’'une cheminée adaptée aux volumes
calculés.

FONCTIONNEMENT DU NETTOYAGE DU FILTRE

Pendant le processus de nettoyage automatique de l'unité de filtration, les
déchets rejetés (filtrats) migrent dans une trémie de collecte. Un convoyeur a
Vis meécanigue motorisé transporte alors la poussiere et le réactif usé dans un
réceptacle hermétique prévu a cet effet.

Enfin, le dispositif comprend un compresseur d'air permettant dalimenter les
besoins en air comprimeé du nettoyage du filtre et du refroidisseur.
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DISPOSITIF DE PULVERISATION

HSC - Pulvérisateur ultra-rapide ATC - Armoire de transfert des cendres

Le HSC permet en moins de 3 minutes, de traiter et de séparer tous les éléments
hétérogenes, ferreux et non ferreux et de restituer dans une urne technique les
calcius pulvérisés.

DISPOSITIF DENOX

FT DeNOx system permet de réduire la dispersion des oxydes d’azote dans
'atmospheére. Le dispositif DeNox est décrit dans la notice 1.2c. Descriptif du
systéme DeNox.

RECUPERATION DE CALORIES ISSUE DU PROCEDE DE FILTRATION

Récupération d’énergie dans le domaine de la crémation : il est propose dans le
cadre de ce projet d’en récupérer une partie des calories au travers d’un systeme
de récupération d’énergie.

De I'eau chaude est générée pour refroidir les fumeées qui émanent des appareils de
crémation: une partie cette eau chaude est utilisée par le systeme de récupération
de chaleur (échangeur).

Ces calories seront stockées dans un ballon tampon pour étre dissipées dans un
circuit de chauffage, de fabrication d’'ECS et peut servir pour rafraichir les locaux
au travers d’'une PAC a absorption.

SYSTEME DE TRACABILITE ET SUIVI DES CERCUEILS

Ce systeme permet de valider différentes étapes, de larrivée du cercueil au
crématorium jusgu’a la remise de l'urne pour écarter tout risque d’erreur. La
tracabilité du cercueil du défunt est ainsi pleinement contrdlée. Le systeme de
tracabilité est décrit dans la notice 1.2d. Descriptif du systéme de tracabilité.

RETRANSMISSION DES CEREMONIES

La solution pour assister a une cérémonie a distance est décrite dans la notice
1.2e. Descriptif du systéme de retransmission a distance.
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O1. INTRODUCTION

Par ses caractéristiqgues techniques et l'intelligence du procédé utilise, le four
pyrolytique FT Il apporte aux exploitants de crématoriums :

* Une simplicité d’exploitation

+ Une souplesse de fonctionnement
* Une robustesse de structure

* Des sécurités abouties

* Des performances inégalées

* Des niveaux éleves de finition

Plus de 1 200 appareils de crémation Facultatieve Technologies fonctionnent
actuellement dans le monde en conformité avec les exigences environnementales
du pays concerné.

Le four FT HI répond scrupuleusement a l'arrétée francais du 28 janvier 2010.

 Danssonannexel(avec traitement et filtration des effluents) pour les nouveaux
crématoriums et aprés

mise en conformité des anciens crématoriums.

Le haut niveau de technologie utilisé, des produits réfractaires jusqu’a la
supervision a distance du procéde, fait du produit FT lll la référence mondiale
actuelle tant au niveau du temps de crémation, des tailles acceptées de cercueils,
des consommations de gaz que des performances environnementales.

Enfin, la mise en place d’'un maillage SAV & Maintenance fait de Facultatieve
Technologies France un exemple - toujours perfectible - de décentralisation au
service de ses clients de proximiteé.

@ cé an

tlantiqae

Goodfoe d e

Gascogne
Gijén
" o
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02. PERFORMANCES ENVIRONNEMENTALES

La conception du four FT HI va permettre d’assurer un temps de séjour des gaz
en chambre de postcombustion de 2 secondes avec maintien de la température
a plus de 850°C en présence d’'un taux d’oxygeéne de 6 % minimum. (*)

* Les valeurs démission sont exprimeées en milligrammes par normal meétre
cube sec sauf pour les dioxines pour lesquelles les valeurs sont exprimées
en nano grammes par normal metre cube sec. Ces valeurs sont rapportées
aux conditions normales (101,3 kilo Pascal ; 273 kelvin) apres déduction de la
vapeur d’eau (gaz secs) et corrigees a une concentration en oxygene égale a 1l
%.Nous rappelons aux utilisateurs qu’il peut se produire dans certains cas des
dépassements de valeurs a partir du moment ou des éléments hétérogenes
sont contenus dans le cercueil (piles au lithium, défibrillateur, bombes aérosols,
certaines tenues vestimentaires, etc.).

(*) Si les valeurs mentionnées de temps de séjour, de vitesse d’éjection, de
température de chambres devaient étre modifiées dans le futur, les modifications
seraient apportées automatiguement au FT Il

(**) Avec systeéme optionnel DeNOX.

Documentation technique Four FT Il
. . Page 4 sur 20
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03. DESCRIPTION GENERALE D’UNE
INSTALLATION DE CREMATION TYPE FT Il

La conception du four FT Nl est un four modulaire pyrolytique s’adaptant
aisément aux environnements impartis, aux spécificités architecturales ou aux
modes d’organisation souhaités par I'exploitant.

* Four FT Il (double entrée) (appelé FT Il DE)
O avec introduction du cercueil et retrait des calcius en coté oppose
* pulvérisateur externe (HSC + TC)

 Four FT Il (simple entrée) (appelé FT Il SE)
o avec introduction du cercueil et retrait des calcius du méme coté
*  pulvérisateur externe (HSC + TC)

Dans tous les cas de figure, le four FT Il dispose :
 d’une chambre principale ;
 d’'une chambre secondaire de 3,2 m? pour le FT Il ;

« d’un ventilateur de tirage devenant un ventilateur de secours lorsque la ligne
de filtration est installée ;

 d’un ventilateur de combustion ;

« dun systéeme de contrdle par automate programmable avec interface
homme / machine ;

 d’'un analyseur d’'oxygene ;
 d’'un contrdle et diagnostic a distance par modem ;

+ d’'une cheminée en acier inoxydable avec 2 trappes de mesures normalisees ;
devenant ; cheminée de secours (bypass) lorsque l'installation dispose d’une
ligne de filtration ;

« d'une armoire ¢électrique regroupant tous les organes électriques et
électroniques du pilotage du four ;

e d’'un écran tactile de controéle ;

Documentation technique Four FT Il
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« dun dispositif d’'introduction déclineé de la facon suivante :

o pour les fours FT Il (DE) double face
« dispositif a table (type FDI) a déplacement latéral pour servir un second

four ultérieurement (1 pour 2 fours)
« dispositif a table fixe (2 pour 2 fours)
» dispositif a table a déplacement latéral avec monte et baisse (1 pour
2 fours)

o pour les fours FT I (SE) simple face
« dispositif a table (type FDI) a déplacement latéral pour servir un second

four ultérieurement ( 1 pour 2 fours)
* dispositif a table a déplacement latéral avec monte et baisse (1 pour 2
fours)

Documentation technique Four FT Il

. . Page 6 sur 20
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04. CARACTERISTIQUES GENERALES DU FOUR
FT I

(avec 2 fours FT Ill capotés -y compris les refroidisseurs associés)

a. Dimensions extérieures des appareils pyrolytiques

b. Dimensions intérieures des appareils pyrolytiques

c. Dimensions conseillées des tailles de cercueils

Documentation technique Four FT Il
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4.1 PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

Le four est composé d’'une chambre principale dans laguelle la combustion va
se dérouler. La sole est constituée de dalles pleines en sillimanite de maniere a
séparer complétement la chambre principale de la chambre de postcombustion et
eviter ainsi les migrations des graisses par exemple. La sole ne comporte aucune
ouverture et permet ainsi de conserver I'intégralité du cercueil et du corps dans la
chambre principale jusgu’a la fin de la crémation. Les gaz issus de la combustion
sont évacués par une ouverture située dans le mur latéral de la chambre principale
pour migrer dans la chambre de postcombustion des gaz. Dans cette chambre
secondaire, les gaz sont maintenus pendant au moins 2 secondes au travers d’'un
réseau de nids d’abeille, a 850°C au moyen du brlleur de postcombustion et traités
par injection d’air additionnel a hauteur de 6 % d’'oxygéne au minimum. Tout ceci
assurant une totale conformité de I'équipement a la réglementation en vigueur.

4.2 CHAMBRE DE COMBUSTION PRINCIPALE

La chambre principale est équipée d’'un seul brdleur situé sur le mur arriere et de
deux jeux d’injecteurs d’air comprenant :

* Injecteurs d’air supérieurs placés tout au long de la voUte,

* Injecteurs d’air inférieurs placeés juste au-dessus du niveau de la sole sur les
murs latéraux.

4.3 CHAMBRE DE COMBUSTION SECONDAIRE

Le four FT I bénéficie d’'une chambre de combustion secondaire de grand
volume équivalent a 3,2 m3. La chambre secondaire est de taille suffisante pour
assurer un temps de séjour des gaz de 2 secondes. Elle est equipée d'un bruleur
de postcombustion assurant un maintien de la température a 850°C ainsi que
d’injecteurs d’air secondaire créant une turbulence pour assurer une combustion
complete des gaz. La postcombustion des gaz est réalisée dans cette chambre
garantissant ainsi une absence d’odeurs et de fumees.

Documentation technique Four FT Il
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4.4 HABILLAGE REFRACTAIRE « FULL LONG LIFE »

Les réfractaires « Full Long Life » mis en oeuvre par Facultatieve Technologies
dans ses unités de fabrication Anglaises, revendiquent d’excellentes propriétés :

Unerésistance accrue des composants a tres haute teneur en alumine combinés
a une géometrie particuliere des blocs réfractaires conduit a accepter des
chocs thermigues beaucoup plus importants que les structures standards en
briques traditionnelles.

La densité granulomeétrique élevée des composants « Full Long Life » conduit
a absorber des chocs mécaniques erratiques.

La structure « Full Long Life » mise en oeuvre par Facultatieve Technologies
permet des températures de fonctionnement de 1600°C dans toutes les zones
a fortes turbulences, les zones de passages préeférentiels, les zones sensibles
telles la zone des brlleurs, la sole et la trémie.

Doté d'une conductivité thermigue volontairement basse, le concept
« Full Long Life » permet de conserver les calories dans sa masse jusqu’au
préchauffage du lendemain a hauteur de 70 %.

Il est patent que le dispositif « Full Long Life » revendique une longévité beaucoup
plus importante que les structures réfractaires standards ou habituellement
rencontrées sur le marché. En conséguence, on notera les longévités suivantes :

On

Longévité de la sole : 2 500 a 3 000 crémations au lieu de 1000 a1100 en
standard

Longévité de la structure Long Life : 8 000 a 10 000 crémations au lieu de
4 500 a 5 000 en standard.

notera enfin que les caractéristiques particulieres du « Full Long Life »

conduisent a tolérer les éléments hétérogenes (type pile lithium ou pacemaker)
sans que les dégats occasionnés par son explosion engendre un arrét de

I'installation.
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4.5

ISOLATION DE LA STRUCTURE

Documentation technique Four FT Il

Isolation en Silicate de calcium

Ce matériel est utilisé dans les zones du « casing » entre les réfractaires et le
carter en acier.

Ce produit a une température de service maximale de 1 050°C, une densité de
0,20 g / cm?® et une conductivité thermique de 0,10 W / m deg.C.

L’épaisseur de cet isolant est de 75 mm.
Isolation en Microporeux

Afinderéduireles pertesdechaleurdelincinérateur, une couche supplémentaire
d’isolation a haute teneur microporeux est intégrée dans les couches d’isolation
entre 'enveloppe du « casing » et les réfractaires. Le produit a une température
de service maximale de 950°C, une densité apparente de 0,30 3 0,35 g/ cm?
et une conductivité thermique inférieure a 0,30 W / m deg.C.

Cet isolant a une épaisseur de 25 mm.

La qualité et I'épaisseur des matériaux d’isolation utilisés dans la construction
de fours FT Il sont telles que I'enveloppe extérieure est maintenue a une
température sécuritaire pour les opérateurs en tout temps.
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4.6 EQUIPEMENTS THERMIQUES

Le brdleur principal de 350 kW permet de garantir une température de
fonctionnementa 800°C (les températures maximales de consigne sont comprises
entre 1100°C et 1150°C). Le brlleur secondaire de 350 kW permet de garantir
en permanence une température au moins €gale a 850°C dans la chambre de
postcombustion. Les deux brileurs sont montés a l'arriere du four facilitant
ainsi 'acces pour la maintenance et I'entretien. Les brdleurs sont configurés pour
fonctionner en compléte modulation. De fonctionnement automatique, ils sont
protégés contre les défauts de flamme et sont en totale conformité avec les
normes gaz en vigueur.

« Commande du bruleur :
o Modulation continue de la puissance du brdleur avec faibles émissions de Nox

« Commandes de brlleur :
o Fabrication : Kromschroeder
o Modele BCU 370
o Détecteur de sonde d’ionisation de flamme

* Vannes gaz
o Allumage du brlleur : Libération lente On / Off 240V électrovanne de
sécurité de gaz

Températures et pressions habituelles des chambres

4.7 VANNES DE CONTROLE ET INSTRUMENTATION

L’injection d’air de combustion pendant le processus de crémation est régulée par
5 vannes de modulation, fournitures individuelles a chague braleur. Les conditions
de dépression en chambre principale sont contrdlées par un transducteur de
pression différentiel qui non seulement régule le dispositif de tirage mais assure
aussi une protection contre les surpressions. Les températures en chambre
principale et en chambre de postcombustion sont mesurées par thermocouple
K, affichées indépendamment sur les indicateurs de température et séparément
sur le panneau de contréle lui-méme. Le four comporte un certain nombre de
pressostats d’air et de gaz, les brlleurs ayant leur propre pressostat.

Chambre secondaire (outlet) 1 Type K— Ni/ Cr Element

Cheminée 1 Type K— Ni/ Cr Element
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Controle pression et moteurs des vannes

type Constructeur
Contréle pression ch. Primaire 222 Skil Controls Ltd
Moteur des vannes ICW -20 Kromschroeder

4.8 SYSTEME D’AIR DE COMBUSTION

Le four est alimenté en air de combustion par un ventilateur monté directement
sur le four et pourvu d’'un capotage acoustique afin d’étre en conformité avec les
normes en vigueur.

Ventilateur équipé d’un variateur de fréguence Danfoss.

4.9 SYSTEME DE TIRAGE

Letirage nécessaire est obtenuen faisant varier la quantité d’air sous haute pression
injectée par la buse du systéme d’éjection forcée. Cet apport d’air augmente
ou diminue la dépression dans la chambre de combustion principale, dépression
contrblée par un capteur situé dans la zone principale. Si une surpression est
détectée, 'apport en air de combustion se coupe de maniere a ralentir rapidement
la combustion. Des dispositifs de sécurité sont activés en cas de surpression
continue jusqu’a résolution du probleme.

Le ventilateur de tirage est également monté sur le four sous capotage acoustique.

Ventilateur équipé d’un variateur de fréguence Danfoss.
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410 LE CONTROLE DU FOUR BASE SUR LA TECHNOLOGIE DE
LAUTOMATE PROGRAMMABLE

Le four FT H est équipé de son propre systéme automatique de contrdle dont
le fonctionnement est basé sur l'utilisation d’'un automate programmable. La
conception compacte du panneau de contrdle de 'automate est pourvue de 32
sorties digitales et 32 entrées digitales en configuration standard. L’automate
est livré avec son logiciel de commande et une interface homme / machine pour
permettre a 'opérateur de communiquer avec le four.

L'interface graphique est concue avec un affichage alphanumeérique a cristaux
liguides. Cette interface homme / machine est pourvue d'un écran a touches
sensitives et montée soit sur le four lui-méme, soit installée de facon déportée
selon les demandes du client. L'armoire de contréle contenant le programme est
installée sur le coté du four et ventilée pour protéger ses divers composants de
la chaleur afin de garantir un fonctionnement parfait.

Une fois I'introduction du cercueil realisée, le contréle complet de la crémation
et du fonctionnement du four est rendu possible grace a la vérification constante
effectuée parl'automate programmable. Ce contrble est entierement automatique
et facilite ainsi le travail de l'opérateur. Le systéme de contrdle est concu pour
traiter plusieurs signaux dont, en particulier, le taux d’oxygene et les niveaux de
température dans les gaz de combustion. Il est ainsi capable d’utiliser ces signaux
pour controler et réguler le processus de combustion a un niveau optimum.
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Le systeme de contrbéle par automate programmable réegule automatiquement le
programme de crémation en fonction du type et du poids du cercueil et controle
ainsi le déroulement de la crémation afin d’optimaliser les performances du four,
de réduire le temps de crémation tout en garantissant des rejets conformes et
corrects. Le fonctionnement en manuel est toujours possible si nécessaire mais
controlé par 'automate.

411 CONTROLE DU PROCESSUS DE CREMATION - LES SECURITES

Les systemes de protection contre les défauts de flamme et les mises en sécurité
des brdleurs sont situés et positionnés loin des bruleurs. s sont composés de
relais connectés a une sonde qui contrbéle la modulation de la flamme du braleur.
En cas de défaut de flamme du brlleur principal ou du brlleur de postcombustion,
cette sécurité coupera automatiguement et immediatement les apports d’'airs et
de gaz et interdira ainsi aux brlleurs de démarrer.

Les pressostats gaz et air séparés sont configurés pour couper les brlleurs si la
pression gaz ou air tombe en-dessous d’un seuil prédéfini. Des contacts électriques
empéchent 'ouverture de la porte d’introduction pour chargement d’'un cercueil
si la température de la chambre de postcombustion dépasse les 850°C ou est
inférieure a 390°C. Le four FT Il est équipé d’un contrdle automatique du tirage
afin de maintenir les conditions de dépression prédéfinies dans la chambre
principale en fonctionnement normal.

412 SUPPORT TECHNIQUE A DISTANCE

Afin d’assurer un support technigue a distance, 'automate programmable qui
equipe le four est livré avec un modem industriel. Ceci permet a un technicien tout
d’abord de pouvoir observer, a distance, le fonctionnement du four, de contrdler
les parametres du programme, d’importer aux fins d’analyse les données sur
les rejets et ensuite de dépanner le four pour tout probleme opératoire qui ne
nécessite pas la présence ou l'intervention sur site du personnel technigue. La
technicité des modems aujourd’hui et la formation de notre personnel permettent
ainsi de résoudre bon nombre de dépannages par ce biais. Le modem permet
aussi de suivre le fonctionnement du four et de prévoir les interventions a faire en
maintenance en fonction du nombre de créemations realisées.
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413 CONTROLE DU FLUX GAZEUX

Le four FT Hl est fourni (dans sa version de base) avec un analyseur d’'oxygene dont
'affichage est placé de telle sorte que l'opérateur puisse le consulter facilement
pendant la crémation. La version de base du four fournit les données suivantes :

* Taux d’oxygene
« Température de la chambre principale

 Température de la chambre secondaire

Analyseur : Fuji Electric Zr Oxide Oz analyser Type ZRM
Détecteur : Fuji Electric Type ZFK 2

414 CARACTERISTIQUES DES GAZ

En sortie de la post combustion, la température et volume sont les suivants :

Température des gaz en sortie de 850°C
postcombustion
Volume des gaz en sortie de postcombustion 1270 Nm? /h

415 FINITIONS EXTERIEURES

Extérieurement, le four FT Il quitte 'usine équipé de panneaux d’habillages en
tole peintes (Gris foncé et Gris clair). Par conséquent, aucune finition particuliere
a ce sujet n'est nécessaire sur site. La porte d'introduction est habillée d’acier
inoxydable et I'entourage de porte est lui-méme en acier inoxydable.

4.16 DISPOSITIF D’INTRODUCTION

Capacité de poussée = 300 kg
Groupe moto réducteur = 0,9 kW

La table d’introduction automatique est
parfaitement adaptée aux cercueils a
fond plat et ne nécessite pas de brique
support sur la sole du four. La table est
placée devant la porte du four. Elle est
fixée au sol ou se déplace sur un rail
transversal, permettant ainsi la possibilite
de desservir un deuxieme four. Elle est
entierement capotée avec des panneaux en inox garnis de plagues anti-bruit. Le
systeme de poussée est fourni avec 3 tétes, de différentes longueurs de maniére
a ce que les cercueils soient toujours placés de la méme facon dans le four. Une
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commande manuelle permet de terminer I'introduction si une coupure de courant
survient. Le moto-réducteur entraine une chaine sur laguelle est fixé le pousseur.
Des détecteurs de position (de type inductif) contrblent les déplacements du
pousseur. L'opération est synchronisée avec l'ouverture de la porte du four. Le
cycle complet de chargement s’'opére en environ 15 secondes.

L 3300 -1900 - h 1240 - Poids 600 kg

En option1:

Nous avons concu une table dite a rotation 180°
(a poussoir) particulierement adaptée lorsque
I'espace ou le volume imparti est confiné et / ou

la trajectoire du cercueil ne se trouve pas
aisément dans 'axe du dispositif d’introduction.

Version fixe.

En option 2 :

Pour permettre a l'opérateur
d’eviter une manutention
supplémentaire, Facultatieve
Technologies a concu un
dispositif d’introduction
avec « monte et baisse ».

Le catafalgue traditionnel est translaté jusgu’au dispositif d’introduction ; le
dispositif s’abaisse au niveau du catafalque ;

'opérateur transfert le cercueil sur le dispositif ;

'ensemble se reléve et se positionne devant la

porte d’'introduction. Existe en version fixe ainsi

gu’en version saillie (niveau du sol).

Version encastrée,
pour une intégration parfaite.
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4.17 PULVERISATION (HSC) ET CABINE DE PREPARATION (ATC)

1) Dispositif de pulvérisation ultra-rapide (externe)

Descriptif du procédé

Les concepteurs du Pulvérisateur Ultra Rapide ont eu comme objectif de collecter
'intégralité des calcius et des éléments induits (prothéses, vis, plagues, etc.) avant
de positionner ce cendrier inox dans le dispositif. Le pulvérisateur sépare alors
automatiquement tous les objets métalliques et traite uniquement les restes
incinérés. Tous les objets métalligues séparés sont automatiguement redéposés
dans le cendrier. A la fin du procedé, le cendrier peut étre retiré manuellement, et
les objets metalliques qu’il contient peuvent étre mis au rebut. 100 % des objets
métalliques se trouvent alors dans le réceptacle (cendrier - a gauche) et 100 %
des calcius pulvérisés dans I'autre réceptacle (urne technique - a droite).
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Principales caractéristiques

+ Traitements efficaces de courtes durées < 3minutes,

*  Manipulations simples des cendriers et des urnes,

e Séparation automatique des pieces métalliques,

* L[appareil garantit 100 % de cendres & 3.2 mm ou moins,

* |l accepte sans soucis les composants métalliques qui sont normalement
difficiles a séparer des restes incinéreés,

* |l accepte directement les restes provenant du four de crémation,
e Conception extrémement automatisée,

« Commandes informatisées,

« Fabrication robuste, d’esthétique agréable et soignée,

* Faible émission sonore,

» Concu pour un entretien facile.
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05. PRINCIPALES PERFORMANCES « PROCESS »

Arréte FT Il Options Commentaires
1 Temps de crémation <90 65/ 85 - Cercueil standard sans soins
2 Consommation gaz - 20 /25 m? - 5 crémations / j sur 5 ) (avec préchauffage)
3 Consommation électrique - 11 kWh - 5 crémations / j sur 5 J (avec préchauffage)
4 Refroidissement acceléré - <10 -
5 Pulvérisation rapide } <3 i Avec tri automatique des ferreux et non
ferreux
6 Structure réfractaire Full - 10000 - 10 000 crémations +/~10 %
LongLife
Dalles de sole Full LongLife - 3000 - 3 000 cremations +/-10 %
Rejets atmosphériques Avec dispositif de filtration Pour un cercuell standard :
-Poussiéres 10 5 - mg/ Nm3 a 11 % d'Oz
-CO 50 25 - mg/ Nm?3a 11 % d'Oz
-COv 20 10 - mg/ Nm?3a 11 % d'Oz
-NOx 500 400 >200* mg/ Nm* a 11 % d'O2
-HCI 30 15 - mg/ Nm* a 11 % d'O2
-S02 120 60 - mg/ Nm3 a 11 % d'Oz
-Hg 0,2 0,1 - mg/ Nm?3a 11 % d'Oz
-Dioxines/furanes 0,1 0,05 - ng/ Nm?a 11 % d'O2
9 Tailles cercueils <1005 - Jusqu'a 1 005 mm de largeur
Introduction cercuell & i ) .
) - i . Travail en temps masqué du refroidissement
10 refroidissement du cercueil - oui - ) i )
. . et de l'introduction du cercueil suivant
préecédant
11 Récupération d'énergie - - oui Avec ou sans stockage
12 Reporting de consommation oui Avec analyses des consommations
porting B B Préchauffage / Crémation / Attente
Préchauffage automatique : prend en
13 Optimisation du préchauffage } oui compte I'heure de la cérémonie, la t° du four

et les historigues thermiques avant de lancer
le préchauffage.

*Avec notre systeme de DeNO, optionnel.
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Principales performances « sécurité »

Arréte ET 1 Commentaires

1 Sole orientée - Oui Evite les coulures de graisses

2 Rideau d’air comprime - Oui Evite les refoulements intempestifs & l'ouverture de porte
Permet d'accrocher physiquement un bouclier en cas de

3 Bouclier thermique - Oui panne totale d'électricité empéchant la fermeture de la porte
d’'introduction

4 Cabinet de fransfert - Oui Evite au personnel technique l'inhalation des petites particules

5 Télémaintenance - Oui Technicien FT prend & distance le controle de I'installation
Dés les prémices de I'emballement, dispositif immédiat

5] Anti-emballement du four - Oui d’abaissement des airs comburants et augmentation des airs
en post combustion.

7 - - Dispositif de fermeture accélérée de la porte en cas de panne

Dispositif de sécurité porte

electrique

8 Dispositif de sécurité - - Dispositif manuel de poussée du bras en cas de panne
introduction electrique.
9 Dispositif pour cercueils - -

« hors normes »

Utilisation programmeée du programme « lourd »
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1.0 DESCRIPTION GENERALE DU DISPOSITIF DE
FILTRATION

11 INTRODUCTION

Notre traitement des effluents particulaires et gazeux proposeé repose sur une
technologie de lavage a sec, concu pour adsorber les métaux lourds, le mercure,
les dioxines et les furanes, ainsi que pour réduire les gaz acides tels que le SO2,
le HCI et le HF contenus dans les fumées. Les moyens mis en oeuvre permettent
en tout point le strict respect de "Arrété du 28 janvier 2010.

1.2 SYSTEME DE REFROIDISSEMENT

Pour une filtration optimale, il est nécessaire
de refroidir les gaz de combustion issus des
appareils de crémation, pour que le principe de
'adsorption a basse température puisse étre
efficient. On profitera alors, le cas échant, d'une
boucle de récupération de calories permettant
de facon aisée de récupérer la chaleur issue de
'échange thermique (Cf. section 3.2.6).

Les gaz de fumeée du four pyrolytique entrent dans le refroidisseur de gaz de
combustion et sont refroidis a la plage de température de fonctionnement du
filtre de 120°C a 150°C. La chaleur retirée des gaz de fumeée est transférée par un
systéme de circulation d’eau / éthyléne glycol a un refroidisseur d’air (aérotherme)
dédié situé a I'extérieur de I'équipement de filtration.

1.3 DISPOSITIF DE DOSAGE DES REACTIFS

Pour gue le dispositif d’ « adsorption » puisse se réaliser,
un neutralisant « Factivate » est ajouté aux effluents
refroidis. Dans un volume de réactions adaptées, les
effluents (gaz) et le neutralisant sont intimement
melangeés avant de migrer vers le filtre dedié.

Le neutralisant « Factivate » est fourni dans des conteneurs fermés - en standard -
de 20 | (15 kg) faciles a gérer, aisément introduits dans la station dédieée.

Ce dispositif est doté d’'un dosage automatique permettant la diffusion ad hoc
du neutralisant.
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1.4 DISPOSITIF DE FILTRATION

L’additionduneutralisantau gaz de combustion
va créer une réaction chimique, transformant
ce mélange intime en particules solides.

En entrant dans le dispositif de filtration,
les manches filtrantes vont capter lesdites
particules issues du mélange ci-dessus indigué.

Traitement et filtration absorberont le mercure, les dioxines, les furanes et réduiront
la concentration de gaz acides tels que le SO? et en particulier le HF et le HCI.

Une couche permanente résiduelle constituée de poussieres et de réactif viendra
renforcer I'efficience et la longévité des manches de filtration. On parle alors du
« gateau de filtration ».

1.5 FONCTIONNEMENT DU SYSTEME DE FILTRATION ET
D’EXTRACTION DES GAZ

Un ventilateur a tirage, positionné en fin de
ligne de filtration, extrait les gaz propres
de lensemble du dispositif de crémation
/ traitement / filtration et les propulse a
'atmospheére parletruchementd’'unecheminée
adaptée aux volumes calculés.

Le contrbole automatique de ce ventilateur,

via un régulateur de fréguence, assure le bon

fonctionnement du systéme sous pression. En outre, le ventilateur d’extraction
est dimensionné de maniere appropriée permettant de surmonter toutes les
résistances et les pertes de charge du dispositif de crémation, de refroidissement,
du traitement et de filtration des effluents.
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1.6 FONCTIONNEMENT DU NETTOYAGE DU FILTRE

Pendant le processus de nettoyage automatique
de l'unité de filtration, les déchets rejetés (filtrats)
migrent dans une trémie de collecte. Un convoyeur a
Vis mécanigue motorisé transporte alors la poussiere
et le réactif usé dans un réceptacle hermétique prévu
a cet effet.

En regle générale, le processus de nettoyage
automatique se produit une fois par jour - a l'arrét -
afin de s’assurer que le filtre est nettoyé du «Factivate
utilisé». On repartira alors, le lendemain avec des
dosages de neutralisant frais optimisant I'efficience de
la filtration.

Enfin, le dispositif comprend un compresseur d’air permettant d’alimenter les
besoins en air comprimé du nettoyage du filtre et du refroidisseur.

1.7 SYNOPTIQUE DE FONCTIONNEMENT
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2.0 DONNEES TECHNIQUES GENERALES

Données techniques

Heures de fonctionnement 8 a 12 heures de facon courante jusgu’a
23 heures par jour au maximum

Température de fonctionnement Normal 850°C

(aprés four) Maximum 1100°C
Temporary 1.200°C
(pendant 10 minutes max)

Température de fonctionnement Normal 150°C
(avant filtre) Pic 180°C
(durant 5 % de la crémation max)

Débit volumigue par refroidisseur 1.500 Nm?* / h

3.0 SPECIFICATIONS TECHNIQUES

3.1 SYSTEME DE CONTROLE DU FOUR PYROLYTIQUE DE
CREMATION

Pour assurer des conditions optimales de fonctionnement, la dépression de chaque
unité de crémation est constamment mesurée par des instruments de contrble
(transducteur de pression). Ces signaux de commande sont utilisés pour moduler
en permanence la vitesse du ventilateur de tirage du dispositif de filtration.

3.2 REFROIDISSEMENT DES GAZ DE COMBUSTION

L’'installation de refroidissement des fumeées est dimensionnée pour accepter
les fumées issues du four pyrolytigue, particulierement concue pour accepter
de grandes variations de charges thermiques des gaz de combustion. Le
refroidissement des fumées se compose de :

* D’un refroidisseur compact,

 D’un systeme automatique de nettoyage des suies,
* D’'un systeme de pompage de la circulation de I'eau,
 D’un aérotherme simple,

* D’un systeme de contrdle de I'eau.
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3.2.1 Refroidisseur des gaz

Le refroidisseur de gaz de fumeée permet de refroidir les gaz de combustion de la
température de crémation a la température de traitement des gaz de combustion.

Le four dispose d’un refroidisseur de gaz de combustion qui se compose de deux
eéchangeurs de chaleur a coques et a tubes, disposés en série, ainsi que tous
les composants du systeme de refroidissement pour former un module intégré
situé a cote de chaque crémaillere, formant ainsi une conception de systeme tres
compacte. C'est le seul design de refroidisseur disponible qui peut étre situé dans
des espaces tres confinés.

ltem valeur unité
VVolume max des gaz 1500 Nm?/h
T° entrée des gaz dans I'échangeur 850 °C
T° de sortie des gaz de I'échangeur 150 °C
Puissance de convection (conception) 450 kW
Puissance de convection (max) 600 kW
T° de I'eau (entrée échangeur) 75 °C
T° de I'eau (sortie échangeur) 95 °C
Pression 6 Bar
Débit 20 m3/h
Pression différentielle gaz (normal) 750 Pa
Pression differentielle gaz (max) 1500 Pa
Pression differentielle eau (max) 720 mbar

3.2.2 Systeme automatique de nettoyage des suies

Le dispositif consiste a dé colmater les particules des tubes d’échange par
I'injection brusque et puissante dair comprimé. Le dispositif de soufflage
compresse utilise une alimentation en air comprime, a une pression de 8 bars
maximum. Compresseur fourni avec l'installation. Le processus de nettoyage des
suies est automatiguement contrélé par le systeme de contrdle PLC dédié. En
fin de journée de crémation, et de facon automatique, le processus de nettoyage
dure entre 30 et 60 minutes. Suies et poussiéres dé colmatées migrent alors vers
le dispositif de filtration, entrainées par les gaz de combustion. Ce procede évite
bien souvent le nettoyage manuel de maintenance préventive.

3.2.3 Systeme de circulation d’eau

Le systéme de circulation d’eau permet d’activer la circulation (de refroidissement)
via 'aérotherme basé a I'extérieur du batiment par une pompe de recirculation de
taille appropriée. Le circuit de recirculation est eégalement équipé d’'un systeme
de dilatation thermigue comprenant un récipient équipe d'un diaphragme
SOus pression, des raccords de remplissage du systeme et d'un équipement de
décharge de pression de sécurité
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3.2.4 Aérotherme de refroidissement

Pour éliminer la chaleur du liguide de refroidissement constitué d’'un meélange
d’eau et de glycol, le fluide caloporteur passe par les tubes de refroidissement
de 'aérotherme placeé habituellement a I'extérieur du batiment. Ce dispositif est
automatique.

3.2.5 Systeme de contréle de I'eau

La tuyauterie de circulation d’eau comprend des pompes de circulation, toutes
les soupapes necessaires, l'isolation et deux vannes de connexion permettant la
recupeération de chaleur le cas échéant (cf. 3.2.6).

3.2.6 Systéme de récupération de chaleur (option)

3.2.7 Tuyauterie

La tuyauterie de recirculation du systéme de refroidissement relie le refroidisseur
de gaz al'aérotherme extérieur. Toutes les tuyauteries sont isolées thermiguement
et recouvertes d’'une gaine de protection.
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3.3 DISPOSITIF DE DIFFUSION DU REACTIF

Le systeme de dosage s’articule de la facon suivante :

3.3.1 Station de réactif “factivate”

Un dispositif de chargement, a l'intérieur de la station, permet, aprés ouverture
de la porte, de recevoir un container de réactif de 15 kg (20 litres). De facon aisée,
'opérateur positionnera le seau dans le dispositif. Aprés fermeture de la porte,
le basculement du dispositif est automatique apres avoir pressé l'interrupteur
électrique correspondant.

3.3.2 L'unité de dosage

Constituée d’'une station d’alimentation «a perte de poids», comprenant un
convoyeur a vis de dosage a commande de fréequence et une piece d’injection,
'unité de dosage permet de calibrer le volume d’injection préconisé par le
constructeur.

3.4 VOLUME DE REACTION

Pour un mélange complet du courant de gaz et de I'additif, un volume de réaction
est congu dans le conduit d’'interconnexion, entre le refroidisseur et le filtre. Ce
volume de réaction est complété par un tuyau de distribution de réactif et des
ouvertures d’inspection.

3.5 UNITE DE FILTRATION COMPACTE

Type de filtre :

« Nederman (ou similaire)

Le filtre est fourni avec un systéme de nettoyage a air comprimé configure pour
fonctionner du coté des gaz sales et est livré entierement fonctionnel avec des
eléments en tissu filtrant et un systeme de nettoyage a air comprimé installé.
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L'unité de filtration est composée de :

+ Boitier de filtre en tdle d’acier entierement soudée avec des compartiments
séparés pour le gaz sale et le gaz propre ;

* Portes d’inspection pour faciliter 'acces aux travaux d’entretien et d’inspection;

* Systeme de nettoyage avec réducteur de pression, réservoir d’air comprime,
vannes a diaphragme a commande électromagnétique, buse d’injecteur et
tubes a jet ;

* Brides de raccordement pour le raccordement de gaz sale et la trémie de
collecte de la poussiere.

3.5.1 Filtrer les gaz pollués de combustion

Doté de chicanes guidant les flux des gaz pollués, avec portes d’inspection et
brides de raccordement, le dispositif entierement concu en tdles d’acier soudées,
conduit a filtrer les effluents par le truchement des médias filtrants embarqués.

3.5.2 Trémie de collecte de poussiére / produit usé

Disposée sous les éléments filtrants et fabriguée en tdles d’acier soudees, la
tréemie draine les effluents chargés d'impuretés et de neutralisant vers le stockage
ad hoc par I'intermédiaire d’'un convoyeur a Vvis approprie.

3.5.3 Systeme de collecte des déchets de filtration

A intervalle régulier, et bien souvent a l'issue des crémations quotidiennes, les
filtrats (déchets de filtration) sont dé colmatés automatiquement des manches
filtrantes et véhiculés automatiguement dans des fats hermétiques de 60, 220 |
voire plus dans certains cas.
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3.5.4 Réceptacles de collecte des filtrats (déchets de filtration)

A intervalle régulier, et bien souvent a l'issue des crémations quotidiennes, les
filtrats (déchets de filtration) sont dé colmatés automatiqguement des manches
filtrantes et véhiculés automatiguement dans des fUts hermétiques de 60, 220
litres voire plus dans certains cas.

3.6 EXTRACTEUR - VENTILATEUR D’EXTRACTION POUR
L’ENSEMBLE DE LA LIGNE CREMATION / FILTRATION

Le dispositif installé est concu pour transporter les gaz produits par la combustion
du cercueil en chambre principale jusgu’a I'extracteur général et la cheminée de
filtration.
Type de ventilateur :

* Aspiration unilatérale a une seule phase

* Turbine montée directement sur l'arbre du ventilateur, type a porte-a-faux,
avec 2 roulements

Conception de ventilateur :

 Ventilateur industriel en construction robuste en tdle d'acier entierement
soudée

» Boitier avec ouverture de nettoyage et drain pour le condensat
* Roue a aubes inclinées vers l'arriere ou radiales

* Electro dynamiguement eéquilibré dans deux plans

Le ventilateur est fourni avec un disque de refroidissement pour le refroidissement
de l'arbre du ventilateur, disposé entre le boitier du ventilateur et le moteur, vy
compris la protection contre les contacts accidentels.

Supports anti-vibration - 1ensemble pour le montage sans vibration du ventilateur,
y compris les plaques de fixation.
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3.7 STATION D’AIR COMPRIME

+ Faisant partie intégrante de linstallation, le compresseur permet le dé
colmatage du filtre ainsi que l'efficience de nettoyage des tubes d’échange de
la chaudiere de refroidissement.

o Avisrotative, le compresseur est fourni avec un réservoir d’air comprime sous
pression, séparateur huile / humidité, vannes et tuyauteries d'interconnexion
pour le filtre et la chaudiére.

 Type de compresseur d’air

o Compresseur a vis - Atlas Copco GX 5 (ou similaire)

3.8 CONDUITS ET VANNES

3.8.1 Conduits de gaz de combustion « chauds »

Pour acheminer les gaz de combustion chauds provenant du prélevement des
gaz de combustion du four pyrolytique, des conduits réfractaires sont fournis,
fabrigués en acier doux, doublés intérieurement d’'un matériau réfractaire capable
d’absorber des niveaux de température de 1400°C et dotés d’unisolant de silicate
de calcium.

Pour s’affranchir d’'une élévation intempestive de température ou pour faire face a
un autre type de probléeme, le conduit réfractaire ci-dessus est doté d’'un conduit
de dérivation, équipé d’'un clapet pneumatiqgue qui, en cas de détection d’état
d’'urgence, s'ouvre immediatement. Par ailleurs, le dit conduit est équipe d’'un
dispositif de refroidissement des effluents avant I'entrée directe dans la cheminée.

3.8.2 Conduits de gaz de combustion « froids »

Pour acheminer les gaz de combustion refroidis des refroidisseurs de gaz de
combustion vers I'installation de filtration et in fine vers la cheminée, les conduits
sont fournis en acier doux de 3 mm d’épaisseur, soudés, munis de raccords a
brides, concus pour de bonnes caractéristiques d’écoulement.

Le conduit sera fourni avec toutes les brides, raccords, pieces de connexion, Vvis
et joints nécessaires.
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Les conduits de gaz de combustion comprennent :
o Le conduit permettant d’acheminer les gaz refroidis au filtre,
o Le conduit permettant le bypass des gaz lors du préchauffage,
O Le conduit du filtre au ventilateur de tirage,
o Le conduit du ventilateur de tirage a la cheminée.

3.8.3 Vanne de dérivation du filtre

Pour protéger le systeme de filtration contre la condensation causée par les
gaz de combustion humides, lors de la phase de préchauffage, une vanne de
dérivation est installée pour permettre, pendant cette période, de contourner le
dispositif de filtration.

3.8.4 Vanne de sortie de filtre

Cette vanne permet de s’assurer que le filtre est isolé des gaz de combustion
pendant la période de dérivation.

3.9 ISOLATION THERMIQUE

Pour les surfaces extérieures de I'installation de filtration, une isolation thermique
doit étre installée pour la protection du personnel et pour éviter le refroidissement
des parties de l'installation pendant les courtes périodes d’attente.

Domaines d’utilisation :
* [solation des refroidisseurs
* |solation du boitier du filtre, du capot et du convoyeur a vis

* |solation de la gaine

3.10 TRAITEMENT DE SURFACE - UNITE DE FILTRATION

Les surfaces extérieures de l'unité de filtration recoivent une seule couche de
revétement d’apprét a base de résine époxy a deux composants, d’'une épaisseur
de couche d’au moins 40 um. Ces surfaces extérieures sont traitées avec un
revétement de finition supplémentaire a base de résine alkyde, avec une épaisseur
de couche d’au moins 40 um.
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L'application de différents types de peinture peut entrainer des variances de
couleur.

Tous les composants du filtre fournis en acier spécial, en acier galvanisé ou sur
des surfaces isolées sont exclus du traitement de surface ci-dessus.

3.11 CONTROLE DU SYSTEME DE FILTRAGE ET SYSTEME
ELECTRIQUE

Un systéme de contrdéle dédié est fourni pour le fonctionnement automatique
et intégré des fours pyrolytiques, des refroidisseurs de gaz de combustion et du
systeme de filtration.
Le systéme de contréle comprendra ce qui suit :

* Boitier de controle,

+ Cablage électrique.

3.11.1 Armoire de controle

L’enceinte sera concue conformément a la réglementation européenne et se
compose d'une armoire en tdle d’acier, protégée a IP 54. L’enceinte abritera la
section d’alimentation et de contrdle, ainsi que le cablage des dispositifs dans
les conduits de cables. L'armoire de commande est concue avec un minimum de
fusibles, completement cablé sur les pinces de sortie.

Le systeme de contrdle sera basé sur un contréleur logique programmable
« Mitsubishi ». L'enceinte de contrdle comprend également :
* Tl disjoncteur principal et un disjoncteur par moteur :
1 pour le ventilateur de tirage
1 pour les moteurs de 'aérotherme
1 pour le moteur de la vis des filtrats
1 pour le moteur de I'injection de réactif
1 pour le moteur du malaxeur
1 pour la pompe de circulation de 'eau
1 mesure de la T° des gaz apres le refroidisseur

1 mesure de la T° de I'eau de refroidissement

O O O O O O O o o

1 capteur de pression (négative) permettant la régulation du variateur de
freguence pour maintien de la dépression ad hoc dans le four.

L'interface opérateur du systéme de filtrage se fera via l'interface informatique
SCADA préchargée sur un PC IBM, fournie avec un écran plat TFT 17 ".
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3.11.2 Cablage électrique
Le cablage entre I'installation et notre armoire de commande a été calculé avec
une longueur de cable moyenne de 20 m. Le cablage électrique est composé de:
+ Cable
« Chemin de cables galvanisé
* Matériel de fixation
* Accessoires

L’alimentation électrique entrante du panneau de contrdle doit étre fournie par
le client.

3.12 SYSTEME DE CHEMINEE

Lastructure de la cheminée est généralement en acier inoxydable de 3 mm, fournie
avec des raccords a brides, concu pour de bonnes caractéristiques d’écoulement.

4.0 PERFORMANCES

4.1 En termes d’émissions atmosphériques :

« A minima, valeurs conformes et inférieures aux valeurs de 'Arrété du 28 janvier
2010 (réglementation francaise) ;

* Toutes les valeurs obtenues sont généralement inférieures de 50 % aux limites
de I'Arrété sauf pour les NOx (inférieures a 400 mg / 11 % O2 pour 500 mg
valeur de I'Arrété du 28/01/2010).

4.2 En termes de consommation de réactif :

« 600 g/ crémation

4.3 En termes d’émissions sonores :
* Tous les appareils installés génerent des émissions sonores inférieures a 75 dB
alm.
4.4 En termes de consommations de gaz:
* Entre 20 et 25 m3 par crémation pour une activité de 5 crémations par jour
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5.0 GARANTIES

* Linstallation du filtre et ses composants (a I'exception des consommables
neécessaires au fonctionnement) sont garantis pour une période de 24 mois.

* Pour que la garantie soit effective, I'installation doit étre suivie en maintenance
préventive,aminima avec unerevue complete a froid, toutes les 500 crémations.

* Léquipementdoit étrerégulierement entretenu conformeément aux instructions
eécrites fournies, et exploité par un personnel gualifié en possession d’un
certificat de formation de Facultatieve Technologies.

* Le remplacement de toutes les piéces de rechange et consommables doit
étre effectué avec des composants d'origine approuvées par Facultatieve
Technologies.

* Par ailleurs, Facultatieve Technologies ne peut étre tenu pour responsable
de tout changement dans la législation pouvant avoir une incidence sur la
longévite de l'installation.
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PREPARATION DES CENDRES HSC & ATC

HSC - Pulvérisateur ultra-rapide & A TC - Armoire de transfert des cendres
Les technologies environnementales au service de votre crématorium

La derniere étape du processus de crémation consiste a remettre a la famille
endeuillée, les« cendres» du défunt, préparées avec soin et dépourvues de tous
composants hétérogenes.

FT a mis au point avec succes, il y a quelgues années maintenant, le produit de
référence en la matiere.

Le HSC permet en moins de 3 minutes, de traiter et de séparer tous les éléments
hétérogénes, ferreux et non ferreux et de restituer dans une urne technique les
calcius pulvérisés.

A l'issue de cette opération, le contenu de 'urne technique est versé dans l'urne
familiale réservée a cet effet, positionnée dans I'enceinte du ATC (armoire de
transfert des cendres).

Lors des opérations de pulvérisation et de transfert des cendres, toutes les
poussiéres induites sont alors aspirées et filtrées, permettant ainsi aux opérateurs
de ne pas inhaler les particules en suspension.
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HSC - Pulvérisateur ultra rapide

Spécifications techniques

Hauteur : 1,875 m

Largeur : 11T m

Profondeur (max.) : 0,77 m

Cadre : Acier doux peint

Finition de I'armoire : Acier doux peint par poudrage

Finition de l'intérieur de I'armoire : | Acier inoxydable brossé

Alimentation électrique : 16 A, 208-220 V, 50 Hz, monop hasé, différentiel 300 mA
Commandes : Automate programmable
Systéme de commande : Via une interface homme-machine dédiée

ATC - Armoire de transfert des cendres

Spécifications techniques

Largeur : 0,76 m Taille du moteur de ventilation : [ 1.1 kW, 220 V, monophasé

Profondeur: | 0,775 m Volume d'air nominal aspiré : 830 m3/h

Hauteur : 1,63 m Matiéres filtrantes et surface : Feutre aiguilleté térylene, 2.50 m?
Alimentation électrique : 16 A, 208-220 V, 50 Hz

La continuité de votre activité constitue notre priorité ! Dans le monde entier...

Mise en oeuvre efficace de normes et de solutions personnalisées ! FT fournit des systemes a la
pointe de la technologie dans le monde entier afin de répondre aux exigences environnementales
les plus rigoureuses. La fiabilité, I'innovation, Je développement durable, la rentabilité et la
sécurité constituent nos valeurs fondamentales. Nos clients peuvent compter sur nous tout au
long du processus, notamment 24 heures par jour, 7 jours sur 7 une fois l'installation terminée.
La continuité de votre activité constitue toujours notre priorité. La satisfaction de ses centaines
de clients permet a FT d’étre reconnu comme leader sur le marché en termes de conception, de
construction et de maintenance des équipements de crémation, de filtration et d’incinération.

FT France

e‘ 10 rue Robert Schuman BP38 10302 Sainte-Savine Cedex
/ Tel : +33 (0) 325 49 55 00 - Fax : +33 (0) 325 49 54 49
h
- info@facultatieve-technologies.fr

FT France « FT Amériques * FT Pays-Bas « FT Royaume-Uni
FT Allemagne * FT République Tcheque fait partie du « Groupe
Facultatieve »

www.facultatieve-technologies.com
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LES OXYDES D’AZOTE - NO,

LES IMPACTS DES NOX SUR LA SANTE

Le NO, estun gazirritant, qui péenetre dans les ramifications les plus fines des voies
respiratoires. Il peut provoquer des difficultés respiratoires ou une hyperréactivité
bronchique chez les personnes sensibles et favoriser l'accroissement de la
sensibilité des bronches aux infections chez I'enfant. Le NO2 est 40 fois plus
toxique que le monoxyde de carbone (CO) et quatre fois plus toxique que le NO.

LES IMPACTS DES NOX SUR L’ENVIRONNEMENT

Associés aux composeés organiqgues volatils (COV), et sous l'effet du rayonnement
solaire, les oxydes d’azote favorisent la formation d’ozone dans les basses
couches de PPatmosphére (troposphére). En France, des dépassements des
normes sanitaires dans l'air ambiant persistent, mais sont moins nombreux que
par le passé. Les NOx contribuent aussi a la formation des retombées acides et a
'eutrophisation des écosystémes. Les oxydes d’azote jouent enfin un rble dans la
formation de particules fines dans 'air ambiant.

Les NO, apparaissent sous 3 formes :
* Les NO, « thermigues »
* Les NO, « combustibles »

* Les NO, « précoces »

NO, Thermiques

* Important : ces NO, augmentent avec une tempeérature > 870°C, il est donc
important de ne pas monter trop les températures de crémations.

« Les NO, thermiques sont formés par combinaison chimique de 'oxygéne et de
'azote de l'air lors d’une combustion a tres haute température.

NO, Combustibles

ReéduirelesNO,demande unetempérature decombustionbasse ouuncombustible
a faible teneur en azote. Problemes !
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NO

Oz lOH H|OH OH 02 Na

[FUEL-N

Formation rapide de Apres la flame, le La reaction finale,
cyanure d’hydrogéne cyanure d’hydrogéne produit du nitrogéne
(HCN) dans la flame. va réagir avec les et monoxyde d’azote

autres produits de la
combustion et ’'oxygéne.

Problémes !
1. La législation fixe les températures.

2. Le cercuell et le corps sont aussi notre combustible.

Un probléme supplémentaire

L'azote est présent dans :
* Tous les tissus humains.

* Tous les matériaux composants un cercueil. Un probleme supplémentaire

Emission de NOx avec un cercueil vide
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Notre solution DeNO,

Nous avons une solution DeNQO,, un systéme de réduction fiable et performant.

Réservoir de grande capacité (100 litres) avec niveau
lumineux visible.

* Injection automatique de l'additif Facticlear, par air
comprimeé (compresseur du filtre le cas échéant).

* Appareil autonome avec sa propre régulation et son
écran de controle.

* Alimentation électrique : 220 V - 5 A monophaseé.
* Encombrement réduit.

* Bas niveau sonore.

DeNO, en opération
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SOCIETE DES CREMATORIUMS DE FRANCE
Annexe 11 - Rejets du crématorium

1 LA METEOROLOGIE DU SECTEUR

La commune d’Abbeville se trouve dans le département de la Somme et dans la région Hauts-de-
France (et également sur le territoire de I'ancienne région Picardie).

En Picardie, le rythme des saisons ne présente pas de grands contrastes et la longueur des saisons
intermédiaires est telle que I’hiver n’est a la limite qu’une période un peu plus fraiche et I’été 3 mois
un peu plus ensoleillées. Printemps et automne sont longs et presque monotones, les températures
modérées et fraiches (15° a 20°), les pluies assez fréquentes (15 a 20 jours par mois) et abondantes,
I’ensoleillement aussi varié qu’imprévisible, des éclaircies radieuses succédant de maniere
inattendue a de longues séances grises ou pluvieuses. Ces saisons intermédiaires sont les grandes
époques du vent qui souffle principalement de I'ouest et du sud-ouest. Vers I'est, ces vents se
temperent et les ceux du nord-est s’affirment de plus en plus.

Les étés sont normauy, ils sont assez chauds mais changent régulierement (28° a 33° environ a
I'ombre). L'ensoleillement modeste ne dépasse guére 40 % de I'ensoleillement annuel (environ
1700h a Creil). Les éclaircies sont plus fréquentes que pendant les saisons voisines, le soleil est plus
chaud, la brume plus rare et surtout moins durable.

En hiver, la variabilité du climat est encore plus grande, et si les températures moyennes mensuelles
sont positives, certains jours le thermometre peut rester en dessous de 0 : gel, verglas et neige sont
assez imprévisibles. Si janvier et février sont les mois les plus froids, ils comportent aussi de belles
journées lorsque I'air polaire froid et sec envahit la Picardie : les ciels purs et les températures
contrastées s’installent pour quelques jours, apportant la gelée. Entre septembre et mai, seul le sud
de la Picardie peut échapper au risque de gelées trop précoces ou trop tardives.

Le climat picard présente bien des nuances dans le déroulement des saisons et dans ses variétés
locales ou se combinent altitudes, plaines et vallées, versants abrités ou exposés, proximité plus ou
moins prononcée du littoral.

1.1 LecumAT

La ville d’Abbeville est située dans le département de la Somme.

Il existe une station météorologique sur la commune d’Abbeville. Les données y sont mesurées
depuis 1991. La station se situe a environ 4 km au nord-est du projet.
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Figure 1 : Fiche climatologique de ABBEVILLE (Source : Météo France)
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1.2 LA PLUVIOMETRIE

Les précipitations sont moyennes avec 806 mm en moyenne par an. Le nombre de jours de pluie
est d’environ 129 jours par an.

La fréquence de précipitation est plus élevée en novembre et décembre avec plus de 13 jours de
pluie dans le mois.

La hauteur des précipitations est plus élevée en décembre avec plus de 90 mm par mois. A I'inverse,
le mois d’avril est le moins arrosé avec seulement 50 mm de précipitations environ.

1.3 LES TEMPERATURES

La température moyenne annuelle est de 11 °C. Les températures moyennes les plus élevées sont
relevées en juillet et ao(t avec environ 18°C. Les plus basses sont constatées entre décembre et
février, et sont comprises entre 4,6 et 5,1°C. L'amplitude thermique est donc de 13,6 °C.

En moyenne, il géle 4,3 jours par an (température inférieure a -5 °C). La température dépasse 25 °C
pendant 23,3 jours par an en moyenne.

1.4 LES VENTS

Figure 2 : Rose des vents d’Abbeville (origine des vents)
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Les vents les plus fréquents et les plus violents proviennent globalement du secteur ouest/sud-ouest
(la composante majoritaire correspond aux vents venant de I'ouest-sud-ouest).
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2 LIMPACT

2.1 LECLIMAT
Le climat joue un role important dans la formation et la propagation de la pollution de I’air (fumées
de crémation), principalement influencée par le vent et les températures.

Les polluants de l'air peuvent étre transportés par le vent, entrainant une propagation de la
pollution.

La pluie peut éliminer les polluants de I'air, entrainant une pollution des sols et de I'eau.
La lumieére du soleil aide a la transformation des polluants de I'air en différentes substances.

Le brouillard de pollution est une combinaison de fumée et brouillard. Nous pouvons distinguer
deux différents types de brouillard de pollution : le brouillard d'été et le brouillard d'hiver.

Les effets sur la santé des brouillards de pollution dépendent de la concentration d'ozone et d’autres
oxydants photochimiques. Ces polluants entrainent une irritation des yeux et du systeme
respiratoire, méme a faible concentration.

Le brouillard de pollution photochimique, ou d'été, se compose principalement d'ozone. Les
responsables de brouillard de pollution photochimiques sont les oxydes nitreux et les composés
organiques volatils.

Le brouillard d'hiver est référé a des brouillards acides ; il est principalement composé d'éléments
brumeux.

En hiver, les températures au sol sont parfois inférieures a celles des couches supérieures de
I'atmospheére, rendant I'air stagnant pres de la terre de sorte que les polluants ne se dispersent pas.
Ceci s'appelle la brume d'hiver.

La brume d'hiver peut se former lorsque les températures sont faibles et les concentrations en
dioxyde de soufre augmentent consécutivement aux émissions de chaleurs des maisons.

L'air froid extérieur entrainera une humidité au condensat dans le brouillard

L'humidité facilite la transformation du dioxyde de soufre en acide sulfurique, rendant le brouillard
de pollution acide. De tels brouillards peuvent entrainer des problemes de respiration et des
irritations des yeux.

Les vents « porteurs » sont de secteurs sud-ouest vers nord-est.
Les habitations les plus proches se trouvent :

e A 320 m des limites du projet au sud-ouest ;

e A1,2km des limites du projet a I'est (dans la direction des vents porteurs) ;

e A2,8kmdes limites du projet dans la direction de la composante majoritaire (est-nord-est).
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Figure 3 : Origine des vents au niveau de la zone de projet

2.2 MESURES COMPENSATOIRES

Concernant la qualité de l'air, les fours de crémation respecteront largement les valeurs limites
d’émission : les valeurs de rejet globalement obtenues sont 2 fois inférieures aux VLE de I'arrété du
28 janvier 2010 (cf. paragraphe 3.2).

DISPERSION ATMOSPHERIQUE

La carte des vents est présentée au paragraphe 1.4.

Il n’existe pas d’étude de dispersion atmosphérique pour le futur crématorium, mais de nombreuses
études ont été réalisées pour différents crématoriums lors d’étude d’impact. Ces études avaient
pour but de quantifier la dispersion des rejets atmosphériques dans I’environnement de
crématorium.

Dans ces études, on constate que les zones impactées significativement par les rejets
atmosphériques sont trés localisées autour du batiment.
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Parmi ces études, on peut retrouver celle du crématorium de Fourmies (59), inauguré en février
2022 : les 2 zones possedent des roses des vents similaires.
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Figure 4 Rose des vents d’Abbeville (a gauche) et Fourmies (a droite)

Au niveau des installations, celles-ci sont similaires :
e 1 seul four serainstallé ;

e |l s’agit du méme modele d’appareil de crémation (FTIII) ;

e |l sera équipé d’une ligne de filtration ;

e Le systéme de traitement complémentaire des oxydes d’azote dans les rejets (DeNOx) sera
installé.

Une différence majeure existe cependant entre les 2 projets : a Fourmies, les habitations les plus
proches se trouvent a 50 m, dans la direction des vents dominants.

Les calculs d’'une Etude Quantitative des Risques Sanitaires se font au niveau du ou des points
présentant des concentrations modélisées de rejet les plus hautes : que ce soit dans le cas de
Fourmies ou d’Abbeville, ces points ne se situent pas au droit d’habitations. Il s’agit donc d’une
hypothése majorante.

La conclusion de I'EQRS accompagnant I'étude de dispersion de Fourmies est la suivante :

« D’apres les résultats obtenus, aucun risque préoccupant pour la population n’est observé
lors d’expositions aigués et chroniques par voie respiratoire et/ou digestive, pour I’ensemble
des substances étudiées.

Les sommes de risques effectuées pour les effets chroniques cancérigénes et non
cancérigénes et les deux voies d’exposition (respiratoire et orale) liés a I'exposition aux
émissions du projet conduisent a [‘obtention de risques non préoccupants pour la
population. »

La méme conclusion peut étre transposée pour le futur crématorium d’Abbeville.

* La Société des Crématoriums de France tient a disposition de I'administration I’évaluation sanitaire
de Fourmies si nécessaire.
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3 LEPROIJET

3.1 INSTALLATIONS

Un crématorium doit répondre aux normes de rejet imposées par I'arrété du 28 janvier 2010. Dans
cet optique, le choix de la Société des Crématoriums de France s’est porté sur Facultatieve
Technologies, le leader européen des appareils de crémation. Le four sera installé avec sa propre
ligne de filtration, ainsi qu’un systéeme DeNOx, permettant de réduire encore plus le rejet d’oxydes
d’azotes.

Les fiches techniques se trouvent en annexe 9.
REJETS : NORMES ET DONNEES FOURNISSEUR

Les valeurs de rejets du four respectent les normes réglementaires prévues par 'arrété précité, en
tendant vers les valeurs substantiellement inférieures prévues par le fabricant (présentées dans le
tableau ci-apres).

Tableau 1 : Rejets théoriques du crématorium

Norme — Valeurs limites de rejet Rejet apres filtration

Nature
Annexe 1 de I'arrété du 28 janvier 2010 Données fabricant

Poussiéres <5mg/m?

Monoxyde de carbone 50 mg/ m? <25mg/m?
Dioxydes d’azote 500 mg/ m3 <200 mg/m?
Compos;islaotri:lgsamques 20 mg / m? <10 mg/m’
Acide chlorhydrique 30 mg/ m? <15mg/ m?
Dioxyde de soufre 120 mg / m? <60mg/ m?
Mercure 0,2mg/m3 <0,1mg/m?
Dioxines 0,1ng/m? <0,05ng/m?

MAINTENANCE

Afin de garantir le respect des VLE ci-dessus, des opérations de maintenance seront assurées.

La maintenance (préventive et curative) de I'appareil de crémation sera réalisée par le fabricant. Il
est prévu notamment 61 points de contréle toutes les 500 crémations, le remplacement de la sole
a 3000 crémations (+/- 10 %) et le rebriquetage complet a 10 000 crémations (+/- 10 %). La
maintenance (préventive et curative) du systeme de filtration sera réalisée par le fabricant. Il est
prévu notamment 59 points de contréle toutes les 500 crémations.

L'appareil de crémation comprend également un programme qui permet une maintenance a
distance par le fournisseur du four.

3.4 SuUIVI REGLEMENTAIRE

Un contréle réglementaire sera réalisé dans les 3 mois apres la mise en service de I'appareil : un
controle régulier sera ensuite assuré tous les 2 ans pour vérifier les respects des limites de I'arrété.
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Annexe 12 - Incidence acoustique
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1  GENERALITES

1.1 LE NIVEAU DE PRESSION ACOUSTIQUE

La pression sonore s’exprime en Pascal (Pa). Cette unité n’est pas pratique puisqu’il existe un facteur
de 1 000 000 entre les sons les plus faibles et les sons les plus élevés qui peuvent étre pergus par
I’oreille humaine. Ainsi, pour plus de facilité, on utilise le décibel (dB) qui a une échelle logarithmique
et qui permet de comprimer cette gamme entre 0 et 140. Ce niveau de pression, exprimé en dB, est
défini par la formule suivante :

Lp = 10 log (P/p0)?
Ou p est la pression acoustique efficace (en Pascals).

pO est la pression acoustique de référence (20 uPa).
1.2 LA FREQUENCE D’UN SON

La fréquence correspond au nombre de vibrations par seconde d’un son. Elle est I’expression du
caractére grave ou aigu du son et s’exprime en Hertz (Hz). L'intensité du son correspond au volume
exprimé en décibels (dB).

La plage de fréquence audible pour I'oreille humaine est comprise entre 20 Hz (tres grave) et 20 000
Hz (tres aigu).

En dessous de 20 Hz, on se situe dans le domaine des infrasons et au-dessus de 20 000 Hz on est
dans celui des ultrasons. Infrasons et ultrasons sont inaudibles pour I'oreille humaine.

1.3 L’ARITHMETIQUE PARTICULIERE DU DECIBEL

L’échelle logarithmique du décibel induit une arithmétique particuliere.
En effet, les décibels ne peuvent pas étre directement additionnés :
60 dB(A) + 60 dB(A) = 63 dB(A) et non 120 dB(A) !

Quand on additionne deux sources de méme niveau sonore, le résultat global augmente de 3
décibels.

60 dB(A) + 70 dB(A) = 70 dB(A)

Si deux niveaux de bruit sont émis par deux sources sonores, et si I'une est au moins supérieure de
10 dB(A) par rapport a I'autre, le niveau sonore résultant est égale au plus élevé des deux (effet de
masque).

Notons que I'oreille humaine ne percoit généralement de différence d’intensité que pour des
écarts d’au moins 2 dB(A).
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1.4 L’INDICATEURS Laeq ET Lso

Les niveaux de bruit dans I'environnement varient constamment, ils ne peuvent donc étre décrits
aussi simplement qu'un bruit continu. Afin de les caractériser simplement on utilise le niveau
équivalent exprimé en dB(A), noté Laeq, qui représente le niveau de pression acoustique d'un bruit
stable de méme énergie que le bruit réellement percu pendant la durée d'observation.

On peut également utiliser les indices statistiques, notés Lx, qui représentent les niveaux
acoustiques atteints ou dépassés pendant x % du temps.

Par exemple, dans le cas de projets de crématorium, nous faisons généralement le choix de
I'indicateur L50 (niveau acoustique atteint ou dépassé pendant 50 % du temps) comme bruit
préexistant pour le calcul des émergences car il permet une élimination trés large des évenements
particuliers et ponctuels liés aux activités humaines (aboiements, claguement de portes, passage,
d’un véhicule isolé...). || correspond en fait au bruit de fond dans I’environnement.

1.5 LA NOTION D’EMERGENCE

L'article R 1336-7 du code de la santé publique définit I'émergence de la maniere suivante :

« L’émergence est définie par la difféerence entre le niveau de bruit ambiant, comportant le bruit
particulier en cause, et celui du bruit résiduel constitué par 'ensemble des bruits habituels, extérieurs
et intérieurs, dans un lieu donné, correspondant a l'occupation normale des locaux et au
fonctionnement normal des équipements, en I'absence du bruit particulier en cause. »

Figure 1 : Courbe d’émergence d’un bruit
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1.6 L’ECHELLE DE BRUIT

A titre d’information, cette échelle de bruit permet d’apprécier et de comparer différents niveaux
sonores et types de bruit.

Figure 2 : lllustration de I'échelle des décibels

Figure 3 : Exemples de niveaux sonores dans de lieux communs

SENSATION NIVEAU
AUDITIVE SONORE AMBIANCE EXTERIEURE CONVERSATION
Trés bruyant 80 dB(A Bordure d'autoroute En criant
Bruyant s Rue animée, grand boulevard En parlant tres fort
IS : Centre ville En parlant fort
bruyant 55 dB(A)
) 50 dB(A) L s
Relativement calme Quartier résidentiel
45 dB(A) A voix normale
Calme 40 dB(A) Cour intérieur
Trés calme 30 dB(A) | Ambiance nocturne en milieu rural )
o A voix basse
Silence 20 dB(A) Désert

Ces niveaux sonores sont comparables en intensité a une conversation a voix « normale ».

Ainsi, la contribution sonore d’un crématorium est de I'ordre de :

e 44 dB(A)a 10 m pour I'aéroréfrigérant.
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2 EMERGENCE DU CREMATORIUM D’ABBEVILLE

2.1 LESITE D'IMPLANTATION

Le site de projet est situé rue René Dingeon a Abbeville.

Figure 4 : Localisation du projet

Habitations les
plus proches

Les habitations les plus proches sont situées a 320 m au sud-ouest du projet.

L’EMERGENCE DU CREMATORIUM

Il n’existe aucune mesure de |'état initial du site. Selon la Figure 3 et la Figure 4, nous pouvons
considérer que le bruit de fond (en journée, lors de la plage de fonctionnement du crématorium) au
niveau des habitations est de 50/55 dB (en limite de zone activité).

En ne considérant que l'atténuation géométrique (due a I'éloignement), la contribution du
crématorium au droit des habitations est la suivante : 44 dB — 20 log(320 m/10 m) = 27 dB.

D’apreés la formule du paragraphe 1.3, il n’y a donc aucune émergence au droit des habitations.
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Les eaux pluviales de ruissellement seront gérées à la parcelle via un ouvrage de stockage/infiltration. Les capacités d'infiltration du sol sont bonnes et permettent l'infiltration des eaux pluviales générées par le projet. Des cuves de récupération d'eau seront installées.
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Le réactif de filtration sera quant à lui évacué vers un centre agréé. Il existe déjà un contrat avec la société EMTA qui s'occupe de l'ensemble des crématoriums du groupement.
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	CaracteristiquesImpactProjet-mesuresProjetsInfos[0]: Un système de filtration simple ainsi que d'un système DeNox seront installés sur l'appareil de crémation : ils permettront de réduire les concentrations de polluants des fumées de crémation rejetées dans l'atmosphère. Les valeurs de rejets du four respectent les normes réglementaires prévues par l’arrêté du 28 janvier 2010, en tendant vers les valeurs substantiellement inférieures prévues par le fabricant (et reportées en Annexe 11).

Des mesures régulières des rejets seront effectuées (après la mise en service, puis tous les 2 ans).

L'appareil de crémation du leader européen présente les avantages suivants :

 - Il a une consommation en gaz optimisée (et fortement réduite par rapport aux modèles antérieurs), ce qui réduit ses émissions de gaz à effet de serre

 - Un équipement de récupération de chaleur fatale sera installé à proximité de l'appareil (pour alimenter le circuit d'eau chaude sanitaire notamment).

Le bâtiment sera équipé de panneaux solaires sur la toiture, afin d'être autonome (hors processus de crémation).

L'installation sera conforme a minima aux arrêtés du 28 janvier 2010 (hauteur de cheminée) et du 11 avril 2023 (caractéristiques techniques du crématorium et de l'appareil de crémation).

Il respectera également le CGCT (articles D2223-99 et suivants).

Un des objectifs est la construction d'un bâtiment bas carbone, via l'utilisation de matériaux biosourcés (par ex. isolants en fibre de bois ou ouate de cellulose). Le positionnement du bâtiment permettra de disposer au maximum des apports solaires (panneaux solaires, présence de grandes baies dans la salle de cérémonie).

La démarche HQE sera suivie lors de la construction du crématorium.

Les stationnements seront réalisés en matériaux perméables afin de limiter le ruissellement. Des cuves de récupération d'eau pluviale seront installées pour l'arrosage. Le reste des eaux pluviales rejoindront un ouvrage d'infiltration : il n'y aura aucun rejet en dehors de la parcelle.
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Les rejets de l'appareil de crémation respectent les normes de rejets de l'arrêté. Des études sanitaires réalisées sur d'autres projets de crématoriums de taille similaire ont été effectuées : aucun risque pour la population n'est observé.

Le projet n'impactera pas de zone naturelle à enjeux - la biodiversité du site est faible.

Le projet est pensé de manière à réduire ses impacts divers (réduction de sa consommation d'énergie, optimisation de la surface aménagée, etc.).
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